Приложение 
к Технической спецификации
«Основные объемы выполняемых работ»


Лот №
«Работы по ремонту/реконструкции электрического, электрораспределительного/регулирующего оборудования и аналогичной аппаратуры (ремонт электрооборудования Атырауского НУ)».

Место выполнения работ: Атырауское нефтепроводное управление 
АО «КазТрансОйл», Атырауская область (НПС им. Шманова Н.Н. и линейная часть).
Срок выполнения работ: с даты заключения Договора по 31 декабря 2028 г.

1. Основные объемы работ на 2025 год

	№
	Наименование оборудования
	Ед.
изм.
	Кол-во
	Объем работ

	1
	Электродвигатель асинхронный KR6531B-DZ02 (фирма «Schorch» Германия),  2000кВт, 10кВ 3000 об/мин,
 НПС им.Шманова Н.Н.
	шт.
	1
	[bookmark: _Hlk134603499]1.	Вывоз и доставка оборудования на ремонтную базу Подрядчика;
2. Ознакомление и анализ технической эксплуатационной документации, подготовка схем и чертежей узловой сборки электродвигателя;
3. Разборка оборудования;
4. Очистка узлов оборудования от загрязнений;
5. Дефектация узлов оборудования, проверка линейных размеров и посадочных мест сопрягаемых деталей;
6. Электрические испытания и измерения узлов электродвигателя в объеме, предусмотренном ПУЭ, СТ РК 2776-2015 и технической документацией завода-изготовителя;
7. Ремонт статора электродвигателя, обмоток с изоляцией «Монолит-4», восстановление изоляционных характеристик 
(с применением оригинальных заводских запасных частей и изоляционных деталей);
8. Нанесение, проверка полупроводящего противокоронного покрытия обмотки статора после монтажа. Пропитка, вакуумная обработка, сушка, запечка изоляции по технологии;
9. Проверка продуваемости вентиляционных каналов активной стали статора;
10. Устранение закупорки вентиляционных каналов активной стали статора;
11. Испытание активной стали статора на нагрев с применением приборов инфракрасной техники (при выявлении дефектов, ремонт с устранением выявленных дефектов, определение остаточного рабочего ресурса);
12. Электрические испытания, измерение параметров L; R; C обмотки статора и частичных разрядов с выдачей протокола и заключения о состоянии изоляции с указанием каждого измеряемого параметра до и после монтажа;
13. Проверка, восстановление системы термоконтроля в пределах статора;
14. Проверка узлов оборудования на остаточную намагниченность;
15. Размагничивание узлов оборудования;
16. Ремонт ротора электродвигателя;
17. Проверка мест соединения стержней обмотки ротора к короткозамкнутому кольцу;
18. Проверка и устранение микротрещин на короткозамкнутых стержнях обмотки ротора в доступных местах;
19. Восстановление посадочных мест геометрических размеров под подшипники качения и системы взрывозащиты на валу ротора согласно монтажной схемы;
20. Восстановление посадочных мест и геометрических размеров под подшипники качения в подшипниковых узлах и щитах электродвигателя. Восстановление электро изолирующего покрытия оксида
алюминия и полимерного покрытия, с измерением толщины покрытия с целью сохранения механической прочности. Испытание на электрическую прочность согласно заводской инструкции;
21. Восстановление изоляции подшипникового узла со стороны наружного вентилятора (фланцевых крышек, лабиринтных уплотнений);
22. Виброналадочные работы (балансировка ротора электродвигателя на станке);
23. Замена подшипников качения в количестве 3 штук в соответствии с техническими параметрами, указанными в паспорте на оборудование, монтаж подшипников качения на электроизолирующее покрытие в подшипниковом щите с соблюдением допусков по посадке согласно монтажной таблице, испытание на электрическую прочность электроизоляционного покрытия после монтажа подшипников согласно заводской инструкции;
24. Проверка узлов взрывозащиты;
25. Восстановление сопрягаемых частей взрывозащиты от коррозий, установка монтажных зазоров, проверка герметичности под избыточным давлением;
26. Ревизия системы пополнения смазкой подшипниковых узлов оборудования;
27. Замена смазочного материала подшипниковых узлов согласно заводских требований с учетом изоляционных характеристик узла;
28. Восстановление защитного лакокрасочного покрытия узлов оборудования;
29. Сборка узлов оборудования согласно монтажной схеме, установка монтажных зазоров в подшипниковых узлах электродвигателя;
30.Испытание подшипникового узла и подшипника качения на электрическую прочность согласно инструкции завода-изготовителя;
31. Оформление ремонтной, технической документации;
32. Формирование ЗИП: подшипник NU1032M – 1шт, подшипник токоизолированный (изоляция INSOCOAT) NU1032M HDY2 (VL0241) – 1шт. и подшипник 6032С3 – 1шт., смазка MC 1510 BLUE - 5 кг);
33. Консервация и упаковка оборудования,  установка, монтаж стопорных устройств на подшипниковые узлы с целью сохранения электроизолирующего покрытия при транспортировке, доставка оборудования к месту эксплуатации;
34. Пуско-наладочные работы (совместные испытания оборудования на холостом ходу и под нагрузкой);
35. Составление отчетных документов по выполненным работам.



2. Основные объемы работ на 2026 год

	№
	Наименование оборудования
	Ед.
изм.
	Кол-во
	Объем работ

	1
	Трансформатор SFZ-25000/220/10-У1, НПС им. Шманова Н.Н.  
	шт.
	1
	1. Ремонт трансформатора напряжением 220 кВ без смены обмоток, регулируемого под нагрузкой, II группа сложности (разборка, осмотр и ремонт активной части- без разборки, сборка, ремонт переключающих устройств, заливка маслом, испытания). Ремонт трансформатора производится на месте;
2. Расшиновка и ошиновка трансформатора, мощностью 25 000 кВа;
3. Ремонт с разгерметизацией трансформатора 220кВ. Установка технологического оборудования на месте выполнения работ;
4. Прогрев активной части трансформатора перед вскрытием и ремонтом;
5. Слив масла из трансформатора в технологическую емкость 3 цикла;
6. Заливка масла из технологической емкости в трансформатор с дегазацией 3 цикла;
7. Демонтаж/монтаж герметичных вводов 220 кВ;
8. Демонтаж и монтаж съемных вводов до 35 кВ;
9. Ремонт вводов до 35кВ;
10. Ремонт вводов герметичных 220 кВ (осмотр, очистка поверхности, промыва сушка, испытание);
11. Демонтаж / монтаж двигателей обдува и вентиляторов системы охлаждения;
12. Демонтаж / монтаж системы вторичных цепей по баку трансформатора;
13. Ремонт радиаторов пластинчатых (разборка, осмотр, дефектация, устранение дефектов, очистка и обезжиривание поверхностей, заварка мест течи, замена дефектных уплотнений, ремонт арматуры, промывка, сборка, испытания);
14. Ремонт избирателя переключающего устройства РПН (осмотр, устранение дефектов (без разборки), чистка контактов, подтяжка болтовых соединений, регулировка);
15. Ремонт контактора переключающего устройства РПН (осмотр, устранение дефектов (без разборки), чистка контактов, подтяжка болтовых соединений, регулировка);
16. Ремонт привода переключающего устройства РПН (демонтаж, монтаж, регулировка привода);
17. Ремонт бака контактора с устранением перетока масла из основного бака в бак РПН;
18. Замена масла в баке контактора;
19. Демонтаж, монтаж термосифонных фильтров типа ТФ-160;
20. Ремонт термосифонных фильтров типа ТФ-160 (разборка, осмотр, дефектация, очистка поверхности сеток, замена и т.д.);
21. Демонтаж, монтаж расширителя с пленочной защитой (разборка трубопроводов, демонтаж расширителя, монтаж расширителя, сборка трубопроводов), свыше 1000мм.
22. Ремонт расширителя с пленочной защитой масла, диаметр расширителя свыше 1000 мм (разборка, осмотр, дефектация, демонтаж (ремонт), очистка и обезжиривание поверхностей, заварка мест течи, замена дефектных уплотнений, ревизия маслоуказателя, арматуры, установка и тренировка гибкой оболочки, сборка, испытания);
23. Ревизия предохранительного клапана;
24. Ремонт бака трансформатора (очистка и обезжиривание поверхности, заварка мест течи, испытания);
25. Ремонт тележек и катков;
26. Сушка селикагеля и цеолита;
27. Подсушка изоляции трансформатора U-220 кВ, Р-25000 кВа 3 цикла;
28. Сушка и очистка трансформаторного масла 3 цикла;
29. Заливка масла в трансформатор с дегазацией;
30. Регенерация трансформаторного масла 3 цикла;
31. Изготовление резиновых прокладок до 60 мм;
32. Изготовление резиновых прокладок до 200 мм;
33. Изготовление прокладок резиновых свыше 200 мм;
34. Грунтовка трансформатора, окраска наружной поверхности;
35. Ревизия шиберов (запорных кранов) диам. 80 Ру до 6,4 мПа с подвижными тарелками;
36. Замена гравийной подсыпки фракции 40-70мм, вывоз старой гравийной подсыпки;
37. Проведение технологических испытаний, отбор проб масла на хроматографический анализ и хим. анализ до, после и в процессе ремонта с оформлением протоколов. Электрические испытания и измерения в полном объеме до и после ремонта;
38. Испытания трансформаторного масла на пробой с оформлением протокола;
39. Перекатка трансформатора 25 мВА на ремонтную площадку и обратно;
40. Ревизия газового и струйного реле;
41. Ревизия приборов термоконтроля ТКП;
42. Ошиновка трансформатора;
43. Основной и вспомогательный материал;
44. Оформление ремонтной технической документации;
45. Пуско-наладочные работы трансформатора.

	2
	Трансформатор ТСЗ 40/10-У3, линейная часть.                                 
	шт.
	1
	1. Вывоз оборудования в ремонт на базу Подрядчика;
2. дефектация узлов оборудования, электрические испытания;
3. разборка оборудования (расшихтовка активной части, демонтаж обмоток ВН, НН 3-х фаз);
4. изготовление главной изоляции;
5. изготовление обмоток НН из нового провода (3-х фаз);
6. изготовление обмоток ВН из нового провода (3-х фаз);
7. замена изоляционных деталей крепления, барьерной изоляции, изоляции балка-магнит, опорных изоляторов;
8. сборка узлов оборудования, покрытие активной части и обмоток трансформатора защитным пропиточным компаундом;
9. запечка изоляции обмоток;
10. электрические испытания и измерения в объеме предусмотренном СТ РК 2776-2015;
11. покрытие обмотки защитной электроизоляционной эмалью;
12. очистка и покраска наружной поверхности трансформатора;
13. упаковка оборудования, консервация;
14. доставка оборудования Заказчику;
15. оформление ремонтной технической документации.

	3
	Трансформатор ТСЗ 25/10-У3, линейная часть.                                
	шт.
	1
	1.  Вывоз оборудования в ремонт на базу Подрядчика;
2.  дефектация узлов оборудования, электрические испытания;
3. разборка оборудования (расшихтовка активной части, демонтаж обмоток ВН, НН 3-х фаз);
4. изготовление главной изоляции и барьерной изоляции обмоток;
5. ремонт (замена при необходимости) катушек (обмоток) фаз «А», «В», «С» ВН, НН;
6. замена изоляционных деталей крепления, барьерной изоляции, изоляции балка-магнит;
7. сборка узлов оборудования, покрытие активной части и обмоток электроизоляционной эмалью;
8. сушка, запечка изоляции обмоток;
9. электрические испытания и измерения в объеме предусмотренном СТ РК 2776-2015;
10. очистка и покраска наружной поверхности трансформатора;
11. упаковка оборудования, доставка оборудования Заказчику;
12. оформление ремонтной технической документации.



3. Основные объемы работ на 2027 год

	№
	Наименование оборудования
	Ед.
изм.
	Кол-во
	Объем работ

	1
	Электродвигатель асинхронный KR6531B-DZ02 (фирма «Schorch» Германия),  2000кВт, 10кВ 3000 об/мин,
 НПС им.Шманова Н.Н.
	шт.
	1
	1.	Вывоз и доставка оборудования на ремонтную базу Подрядчика;
2. Ознакомление и анализ технической эксплуатационной документации, подготовка схем и чертежей узловой сборки электродвигателя;
3. Разборка оборудования;
4. Очистка узлов оборудования от загрязнений;
5. Дефектация узлов оборудования, проверка линейных размеров и посадочных мест сопрягаемых деталей;
6. Электрические испытания и измерения узлов электродвигателя в объеме, предусмотренном ПУЭ, СТ РК 2776-2015 и технической документацией завода-изготовителя;
7. Ремонт статора электродвигателя, обмоток с изоляцией «Монолит-4», восстановление изоляционных характеристик (с применением оригинальных заводских запасных частей и изоляционных деталей);
8. Нанесение, проверка полупроводящего противокоронного покрытия обмотки статора после монтажа. Пропитка, вакуумная обработка, сушка, запечка изоляции по технологии;
9. Проверка продуваемости вентиляционных каналов активной стали статора;
10. Устранение закупорки вентиляционных каналов активной стали статора;
11. Испытание активной стали статора на нагрев с применением приборов инфракрасной техники (при выявлении дефектов, ремонт с устранением выявленных дефектов, определение остаточного рабочего ресурса);
12. Электрические испытания, измерение параметров L; R; C обмотки статора и частичных разрядов с выдачей протокола и заключения о состоянии изоляции с указанием каждого измеряемого параметра до и после монтажа;
13. Проверка, восстановление системы термоконтроля в пределах статора;
14. Проверка узлов оборудования на остаточную намагниченность;
15. Размагничивание узлов оборудования;
16. Ремонт ротора электродвигателя;
17. Проверка мест соединения стержней обмотки ротора к короткозамкнутому кольцу;
18. Проверка и устранение микротрещин на короткозамкнутых стержнях обмотки ротора в доступных местах;
19. Восстановление посадочных мест геометрических размеров под подшипники качения и системы взрывозащиты на валу ротора согласно монтажной схемы;
20. Восстановление посадочных мест и геометрических размеров под подшипники качения в подшипниковых узлах и щитах электродвигателя. Восстановление электро изолирующего покрытия оксида алюминия и полимерного покрытия, с измерением толщины покрытия с целью сохранения механической прочности. Испытание на электрическую прочность согласно заводской инструкции;
21. Восстановление изоляции подшипникового узла со стороны наружного вентилятора (фланцевых крышек, лабиринтных уплотнений);
22. Виброналадочные работы (балансировка ротора электродвигателя на станке);
23. Замена подшипников качения в количестве 3 штук в соответствии с техническими параметрами, указанными в паспорте на оборудование, монтаж подшипников качения на электроизолирующее покрытие в подшипниковом щите с соблюдением допусков по посадке согласно монтажной таблице, испытание на электрическую прочность электроизоляционного покрытия после монтажа подшипников согласно заводской инструкции;
24. Проверка узлов взрывозащиты;
25. Восстановление сопрягаемых частей взрывозащиты от коррозий, установка монтажных зазоров, проверка герметичности под избыточным давлением;
26. Ревизия системы пополнения смазкой подшипниковых узлов оборудования;
27. Замена смазочного материала подшипниковых узлов согласно заводских требований с учетом изоляционных характеристик узла;
28. Восстановление защитного лакокрасочного покрытия узлов оборудования;
29. Сборка узлов оборудования согласно монтажной схеме, установка монтажных зазоров в подшипниковых узлах электродвигателя;
30.Испытание подшипникового узла и подшипника качения на электрическую прочность согласно инструкции завода-изготовителя;
31. Оформление ремонтной, технической документации;
32. Формирование ЗИП: подшипник NU1032M – 1шт, подшипник токоизолированный (изоляция INSOCOAT) NU1032M HDY2 (VL0241) – 1шт. и подшипник 6032С3 – 1шт., смазка MC 1510 BLUE - 5 кг);
33. Консервация и упаковка оборудования,  установка, монтаж стопорных устройств на подшипниковые узлы с целью сохранения электроизолирующего покрытия при транспортировке, доставка оборудования к месту эксплуатации;
34. Пуско-наладочные работы (совместные испытания оборудования на холостом ходу и под нагрузкой);
35. Составление отчетных документов по выполненным работам.

	2
	Трансформатор ТСНЗ-630/10-У3, НПС им.Шманова Н.Н.  
	шт.
	1
	1.  Вывоз оборудования в ремонт на базу Подрядчика;
2. дефектация узлов оборудования, электрические испытания и измерения;
3. разборка узлов оборудования (расшихтовка, демонтаж обмоток ВН, НН 3-х фаз);
4. изготовление комплекта главной изоляции;
5. изготовление обмоток фаз ВН, НН из нового обмоточного провода;
6. изготовление и замена изоляционных деталей крепления, барьерной изоляции;
7. замена изоляции балка-магнит;
8. сборка узлов оборудования, покрытие активной части и обмоток трансформатора защитным пропиточным компаундом;
9. запечка изоляции обмоток по технологии;
10. электрические испытания и измерения в объеме предусмотренном СТ РК 2776-2015;
11. покрытие обмоток и активной части электроизоляционной эмалью;
12. очистка и покраска наружной поверхности трансформатора;
13. упаковка оборудования;
14. доставка оборудования Заказчику;
15. оформление ремонтной технической документации.



4. Основные объемы работ на 2028 год

	№
	Наименование оборудования
	Ед.
изм.
	Кол-во
	Объем работ

	1
	Электродвигатель асинхронный KR6531B-DZ02 (фирма «Schorch» Германия),  2000кВт, 10кВ 3000 об/мин,
 НПС им.Шманова Н.Н.
	шт.
	1
	1.	Вывоз и доставка оборудования на ремонтную базу Подрядчика;
2. Ознакомление и анализ технической эксплуатационной документации, подготовка схем и чертежей узловой сборки электродвигателя;
3. Разборка оборудования;
4. Очистка узлов оборудования от загрязнений;
5. Дефектация узлов оборудования, проверка линейных размеров и посадочных мест сопрягаемых деталей;
6. Электрические испытания и измерения узлов электродвигателя в объеме, предусмотренном ПУЭ, СТ РК 2776-2015 и технической документацией завода-изготовителя;
7. Ремонт статора электродвигателя, обмоток с изоляцией «Монолит-4», восстановление изоляционных характеристик (с применением оригинальных заводских запасных частей и изоляционных деталей);
8. Нанесение, проверка полупроводящего противокоронного покрытия обмотки статора после монтажа. Пропитка, вакуумная обработка, сушка, запечка изоляции по технологии;
9. Проверка продуваемости вентиляционных каналов активной стали статора;
10. Устранение закупорки вентиляционных каналов активной стали статора;
11. Испытание активной стали статора на нагрев с применением приборов инфракрасной техники (при выявлении дефектов, ремонт с устранением выявленных дефектов, определение остаточного рабочего ресурса);
12. Электрические испытания, измерение параметров L; R; C обмотки статора и частичных разрядов с выдачей протокола и заключения о состоянии изоляции с указанием каждого измеряемого параметра до и после монтажа;
13. Проверка, восстановление системы термоконтроля в пределах статора;
14. Проверка узлов оборудования на остаточную намагниченность;
15. Размагничивание узлов оборудования;
16. Ремонт ротора электродвигателя;
17. Проверка мест соединения стержней обмотки ротора к короткозамкнутому кольцу;
18. Проверка и устранение микротрещин на короткозамкнутых стержнях обмотки ротора в доступных местах;
19. Восстановление посадочных мест геометрических размеров под подшипники качения и системы взрывозащиты на валу ротора согласно монтажной схемы;
20. Восстановление посадочных мест и геометрических размеров под подшипники качения в подшипниковых узлах и щитах электродвигателя. Восстановление электро изолирующего покрытия оксида алюминия и полимерного покрытия, с измерением толщины покрытия с целью сохранения механической прочности. Испытание на электрическую прочность согласно заводской инструкции;
21. Восстановление изоляции подшипникового узла со стороны наружного вентилятора (фланцевых крышек, лабиринтных уплотнений);
22. Виброналадочные работы (балансировка ротора электродвигателя на станке);
23. Замена подшипников качения в количестве 3 штук в соответствии с техническими параметрами, указанными в паспорте на оборудование, монтаж подшипников качения на электроизолирующее покрытие в подшипниковом щите с соблюдением допусков по посадке согласно монтажной таблице, испытание на электрическую прочность электроизоляционного покрытия после монтажа подшипников согласно заводской инструкции;
24. Проверка узлов взрывозащиты;
25. Восстановление сопрягаемых частей взрывозащиты от коррозий, установка монтажных зазоров, проверка герметичности под избыточным давлением;
26. Ревизия системы пополнения смазкой подшипниковых узлов оборудования;
27. Замена смазочного материала подшипниковых узлов согласно заводских требований с учетом изоляционных характеристик узла;
28. Восстановление защитного лакокрасочного покрытия узлов оборудования;
29. Сборка узлов оборудования согласно монтажной схеме, установка монтажных зазоров в подшипниковых узлах электродвигателя;
30.Испытание подшипникового узла и подшипника качения на электрическую прочность согласно инструкции завода-изготовителя;
31. Оформление ремонтной, технической документации;
32. Формирование ЗИП: подшипник NU1032M – 1шт, подшипник токоизолированный (изоляция INSOCOAT) NU1032M HDY2 (VL0241) – 1шт. и подшипник 6032С3 – 1шт., смазка MC 1510 BLUE - 5 кг);
33. Консервация и упаковка оборудования,  установка, монтаж стопорных устройств на подшипниковые узлы с целью сохранения электроизолирующего покрытия при транспортировке, доставка оборудования к месту эксплуатации;
34. Пуско-наладочные работы (совместные испытания оборудования на холостом ходу и под нагрузкой);
35. Составление отчетных документов по выполненным работам.





