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1. Область применения
 

1.1. Настоящий неправительственный стандарт распространяется на Картриджи для печатающей оргтехники (принтер, многофункциональные устройства, копировальные и факсимильные аппараты) предназначенные для печати в различных печатающих аппаратах с черным или цветным тонером или с черным или цветным чернилом: монохромные лазерные картриджи, цветные лазерные картриджи, струйные монохромные и цветные картриджи, ленточные картриджи.
1.2. Картриджи изготавливаются в исполнении У, категории размещения 4 по ГОСТ 1-5150-69.
1.3. Картридж должен иметь торговую марку, зарегистрированную согласно законодательству страны производителя картриджа.
1.4. Все требования настоящего неправительственного стандарта являются обязательными.
1.5. Настоящий неправительственный стандарт пригоден для целей подтверждения соответствия.
1.6. Настоящий неправительственный стандарт является объектом авторского права и может распространяться только с разрешения Учреждения «Отраслевой институт стандартов» (далее - ОИС).
 

 

2. Нормативные ссылки
 

2.1. Для применения настоящего неправительственного стандарта необходимы следующие ссылочные нормативные документы:
ГОСТ 13.2.014-2001 Репрография. Копирография. Метод испытания сухих тонеров для электрофотографических аппаратов по качеству воспроизведения изображения на копиях.
Директива Европейского парламента и Совета Европейского Союза № 2002/96/ЕС от 27 января 2003 г. об отходах электрического и электронного оборудования.
ИСО/МЭК 19752:2004. Информационные технологии. Метод определения производительности тонального картриджа для монохроматических электрофотографических принтеров и многофункциональных приборов, содержащих принтерные компоненты
ИСО/МЭК 19798:2007. Метод определения ресурса картриджа с тонером для цветных принтеров и многофункциональных устройств, содержащих компоненты принтера
ИСО/МЭК 24711:2015. Картриджи чернильные для цветных струйных принтеров и многофункциональных устройств, содержащих компоненты принтера. Метод определения текучести чернил
ИСО/МЭК TS 24790:2012. Информационные технологии. Оборудование для офисов. Измерение атрибутов качества изображения для копии на твердом носителе. Изображения монохромного текста и графики.
Положение о едином знаке обращения продукции на рынке государств - членов таможенного союза № 711 от 15.07.2011 г.
Технический регламент «Требования к упаковке, маркировке, этикетированию и правильному их нанесению» (Постановление Правительства Республики Казахстан № 277 от 21.03.2008 г.).
ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические.
ГОСТ 8.453-82 Весы для статического взвешивания. Методы и средства поверки.
Технический регламент «Требования безопасности к сигнальным цветам, разметкам и знакам безопасности на производственных объектах» (Постановление Правительства Республики Казахстан за № 803 от 29.08.2008 г.).
Технический регламент «Общие требования к пожарной безопасности» (Постановление Правительства Республики Казахстан за № 14 от 16.01.2009 г).
Технический регламент «Процедуры подтверждения соответствия» (Постановление Правительства Республики Казахстан за № 90 от 04.02.2008 г.).
СТ РК ГОСТ Р 12.4.026-2003 Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная. Общие технические условия и порядок применения.
СТ РК 1174-2003 Пожарная техника для защиты объектов. Основные виды, размещение и обслуживание.
ГОСТ 12.1.004-91 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования.
ГОСТ 12.1.005-88 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.
ГОСТ 12.2.003-91 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.
ГОСТ 12.3.002-75 Система стандартов безопасности труда. Процессы производственные. Общие требования безопасности.
ГОСТ 12.3.030-83 Система стандартов безопасности труда. Переработка пластических масс. Требования безопасности.
ГОСТ 12.4.021-75 Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие требования.
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов.
ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов.
ГОСТ 24297-87 Входной контроль продукции. Основные положения.
Примечание - При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов по ежегодно издаваемому информационному указателю «Нормативные документы по стандартизации» по состоянию на текущий год и соответствующим ежемесячно издаваемым информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться замененным (измененным) документом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
 

 

3. Классификация, основные параметры
 

3.1 Картриджи делятся на лазерные монохромные картриджи, лазерные цветные картриджи, струйные картриджи ленточные картриджи и картриджи для светодиодных принтеров.

3.1.1 Лазерные монохромные картриджи состоят из кассеты (корпуса), в которой устанавливаются:
- фотобарабан, являющийся оптическим фотопроводником;

- магнитный вал, служащий для зарядки тонера электрическим зарядом;

- дозирующее лезвие, служащее для дозировки тонера;

- чистящее лезвие, служащее для очистки излишков тонера на барабане;

Следует отметить, что ракелем оснащены не все лазерные принтеры. В некоторых моделях лазерных принтеров излишки тонера, прилипшего к фотобарабану, удаляются с его поверхности валом первичного заряда, а оттуда стряхивается специальной щёткой в бункер для отработанного тонера.

- вал первичного заряда обеспечивает равномерный отрицательный заряд барабана;

- чип, информация о типе картриджа, дате его изготовления и серийном номере. В процессе работы оргтехники в чип заносится дополнительная информация о дате его установки в устройство, текущий счетчик отпечатков, сделанных картриджем, иные технические данные. Когда счетчик отпечатков картриджа достигает определенного значения, в чип картриджа поступает информация о том, что картридж стал пустым.

- черный тонер, обладающий особыми свойствами порошок, который переносится с помощью электрографического принципа на заранее специальным образом заряженный фотобарабан и формирует на нём видимое изображение, которое затем переносится на бумагу.

3.1.2 Лазерные цветные картриджи состоят из кассеты (корпуса) в котором устанавливаются:

- фотобарабан, являющийся оптическим фотопроводником;

- магнитный вал, служащий для зарядки тонера электрическим зарядом;

- дозирующее лезвие, служащее для дозировки тонера;

- чистящее лезвие, служащее для очистки излишков тонера на барабане.

Следует отметить, что ракелем оснащены не все лазерные принтеры. В некоторых моделях лазерных принтеров излишки тонера, прилипшего к фотобарабану, удаляются с его поверхности валом первичного заряда, а оттуда стряхивается специальной щёткой в бункер для отработанного тонера.

- вал первичного заряда обеспечивает равномерный отрицательный заряд барабана;

- вал подачи тонера, предназначенный для подачи и равномерного распределения тонера из бункера на вал проявки;

- чип, информация о типе картриджа, дате его изготовления и серийном номере. В процессе работы оргтехники в чип заносится дополнительная информация о дате его установки в устройство, текущий счетчик отпечатков, сделанных картриджем, иные технические данные. Когда счетчик отпечатков картриджа достигает определенного значения, в чип картриджа поступает информация о том, что картридж стал пустым.

- цветной тонер со стандартными для полиграфии цветами черный (black), пурпурный (magenta), голубой (cyan) и жёлтый (yellow), (цветовая схема CMYK). Цветной тонер, обладающий особыми свойствами порошок, который переносится с помощью электрографического принципа на заранее специальным образом заряженный фотобарабан и формирует на нём видимое изображение, которое затем переносится на бумагу.

3.1.3 Струйный картридж - представляет собой сменный блок струйного принтера, заправленный чернилами и оснащённый специальными механизмами и приспособлениями для переноса чернил на бумагу.

Струйный картридж состоит из ёмкости-резервуара для чернил (микропористая губка или автоматические клапаны), крышки, печатающей головки и пластины с контактами для снятия показаний счётчика чернил и управления соплами головки картриджа.

Чернила могут быть разных типов: пигментные, сублимационные, водорастворимые, твёрдые, сольвентные и другие.

Типы цветовой гаммы чернил: черный, голубой, желтый, пурпурный, светло-голубой, светло-пурпурный.

Чип струйного картриджа хранит информацию о типе картриджа, его производителе, дате и времени изготовления, дате активации, эффективном периоде использования, количестве установок картриджа в принтер и количестве израсходованных чернил.

3.1.4 Ленточный картридж - кассета с красящей лентой, узлами её протяжки и натяжения в матричных принтерах. Ленточный картридж состоит из кассеты (корпуса) в которой устанавливаются лента с шестернями. Ленты могут быть черные или 4-х цветные красящие ленты (черный, синий, красный, желтый).

3.1.5 Картриджи светодиодного принтера бывают аналогичными монохромным лазерным принтером или состоят только из корпуса, тонера и чипа.

3.2 В зависимости от используемой модели аппарата картриджи выпускаются различных моделей и размеров.

3.3 В зависимости от используемого аппарата картриджи могут быть заполнены:

- черным и (или) цветным тонером;

- черным и (или) цветным чернилом;

- черным и (или) цветным лентой.

3.4 Ресурс печати картриджей должны соответствовать требованиям производителя организационной техники.

 
 
4. Общие технические требования
 

4.1 Картриджи должны соответствовать требованиям настоящего неправительственного стандарта и изготавливаться по технологической документации, утвержденной в установленном порядке.

4.2 Основные параметры и внешний вид картриджей должны соответствовать данным, указанным в Таблице 1.

 

Таблица 1

 

	Наименование параметра
	Нормативное значение

	1. Внешний вид
	Пластмассовый элемент и металлические детали не должны иметь трещин, вздутий, царапин, вмятин и других дефектов, ухудшающих их внешний вид. Этикетки и наклейки должны быть четкими, чистыми и хорошо читаемыми. Контакты электрических цепей не должны быть деформированы, на их поверхности не должно быть загрязнений и дефектов покрытия. Подвижные элементы картриджей (шторки, заслонки) должны легко перемещаться без перекосов и заеданий. Не допускается наличие на этикетках и поверхностях картриджей посторонних надписей и пометок. Фотобарабаны в картриджах не должны иметь механических повреждений. На корпус картриджа литом или гравированном виде должны быть написаны страна-производитель и производственный код картриджа. Наклеивания в бумажном или другом виде не допускается.

	2. Качество копий по ГОСТ 13.2.014, ИСО/МЭК 19752:2004, ИСО/МЭК 24711:2015, ИСО/МЭК 24711:2015, ИСО/МЭК TS 24790:2012
	Должны отсутствовать посторонние элементы изображения, воспроизводиться мелкие детали и тонкие линии по фону. Оптическая плотность элементов изображения в виде сплошных участков черного цвета на контрольной копии не должна отличаться от оптической плотности образца - эталона (утвержденного в установленном порядке) более чем на 10%. Коэффициент неравномерности оптической плотности черных полей элементов изображения не должен превышать 10%. Печать должна быть четкой, тонер не должен осыпаться с бумаги, на печатном листе бумаги не допускаются черные (цветные) полосы и пятна от тонера. Согласно ИСО/МЭК 19752:2004, ИСО/МЭК 24711:2015, ИСО/МЭК 24711:2015, ИСО/МЭК TS 24790:2012 во время тестирования оценивается фон отпечатков. Наличие постороннего фона свидетельствует о низком качестве тонера, которым заправлены картриджи.

	3. Количество (ресурс) распечатанных страниц
	Согласно требованиям производителя организационной печатающей техники


 
4.3 Характеристики

4.3.1 Картриджи должны соответствовать документации по техническому обслуживанию и пользовательской документации для печатной техники, на которую закупаются расходные материалы.

4.3.2 Бункер правой части кассеты картриджей должны быть заклеены защитной лентой для предохранения тонера от влаги и возможного его высыпания.

4.3.3 Лента должна прилегать плотно к кассете картриджа. Картриджи должны быть загерметизированы контрольной лентой, заглушкой или иными материалами, исключающими самопроизвольное высыпание тонера или вытекания чернила. Герметизирующие элементы должны легко удаляться перед установкой картриджа в соответствующую аппаратуру, не оставляя следов на поверхности.

4.3.4 Количество тонера в картриджах должно соответствовать требованиям производителя организационной техники. Допускаемое отклонение от массы нетто ±5 г.

4.3.5 Фотобарабан картриджа не должен легко прокручиваться.

4.3.6 Прочность механических элементов картриджа должна быть точно сбалансирована с прочностью механических элементов принтера.

4.3.7 Чип, установленный на картридже, должен быть совместим на электронно-аппаратном уровне с печатающим устройством на 100%, восприниматься аппаратом как картридж.

4.3.8 Печатающее устройство не должно выдавать ошибки или иных сервисных сообщений при работе с данным картриджем.

4.3.9 Картриджи должны исключать самопроизвольное высыпание тонера.

4.4 Комплектность

В комплект поставки картриджей входят:

- картридж - 1 штук;

- инструкция по использованию картриджа - 1 штук;

- черный пакет из полимерных материалов - 1 штук;

- надувная полиэтиленовая упаковка («воздушный матрац») - 1 штук;

- коробка из гофрированного картона - 1 шт.

4.5 Требования к сырью и комплектующим

4.5.1 Сырье и комплектующие картриджа должны соответствовать требованиям технических регламентов, действующих нормативных документов на них или, при необходимости, сопровождаться сертификатами соответствия или декларациями о подтверждении соответствия или лабораторными испытаниями и в соответствии с ГОСТ 24297 подвергаться входному контролю.

4.5.2 Для казахстанских производителей картриджа среднерыночная стоимость всех используемых комплектующих картриджа классифицируемые в той же позиции кода ТН ВЭД 8443, что и картридж, могут использоваться только до суммы в пределе 5% цены картриджа без учета НДС.

4.6 Упаковка

4.6.1 Каждый картридж с учетом требований технического регламента «Требования к упаковке, маркировке, этикетированию и правильному их нанесению» должен быть упакован в индивидуальную упаковку - коробки из гофрированного картона.

4.6.2 Перед упаковкой в коробку, каждый картридж должен быть уложен в черные полимерные пакеты, предохраняющие картриджи от солнечных лучей и влаги.

4.6.3 Картриджи в черных полимерных пакетах должны быть упакованы в надувную полиэтиленовую упаковку «воздушный матрац», разделенные внутри ребрами.

4.6.4 Картридж в «воздушном матраце» не должен перемещаться внутри коробки.

4.6.5 Струйные картриджи должны упаковываться аппаратом создающим вакуум в полиэтиленовой пленке предотвращающий высыхание чернил.

4.6.6 На коробке картриджа должна присутствовать наименование и логотип фирмы-изготовителя, защитная наклейка с логотипом фирмы-изготовителя - голограмма с изменяющимся цветом в зависимости, под каким углом на нее посмотреть, указаны модели аппаратов, для которых они предназначены.

4.6.7 Производственный код на коробке, должен совпадать с производственным кодом на самом картридже. На коробке в гравированном виде должно быть написано производственный код картриджа. Наклеивания в бумажном или другом виде не допускается.

4.6.8 Картриджи в коробке по (10 -20) штук должны быть уложены в ящики из гофрированного картона. Допускается упаковывать картриджи в ящики, бывшие в употреблении.

 

 

5. Маркировка
 

5.1 На каждый картридж должен быть нанесен:

- Стикер с моделью картриджа;

- Контрольная голограмма;

- Производственный код картриджа в гравированном виде;

- Наименование страны - изготовителя в литом или гравированном виде.

5.2 На коробке должна быть нанесена красочно оформленная маркировка с учетом требований технического регламента «Требования к упаковке, маркировке, этикетированию и правильному их нанесению» содержащая следующие данные:

- Наименование страны - изготовителя;

- Наименование предприятия-изготовителя, его юридический адрес;

- Модель картриджа;

- Дата изготовления (месяц, год);

- Обозначение настоящего неправительственного стандарта.

5.3 На ящиках из гофрированного картона с картриджами должна быть нанесена маркировка с учетом требований технического регламента «Требования к упаковке, маркировке, этикетированию и правильному их нанесению» содержащая следующие данные:

- Наименование страны-изготовителя;

- Наименование предприятия-изготовителя, его юридический адрес;

- Модель картриджей;

- Дата изготовления (месяц, год);

- Количество картриджей, штук;

- Обозначение настоящего неправительственного стандарта.

5.4 Маркировка должна быть четкой, ясной и легко читаемой.

5.5 Маркировка транспортной упаковки должна быть выполнена по ГОСТ 14192, с указанием манипуляционного знака с соответствующим значением: «Хрупкое. Осторожно», «Беречь от солнечных лучей», «Беречь от влаги».

5.6 Маркировка должна быть выполнена на казахском и русском языках. Допускается маркировку продублировать на иностранных языках.

5.7 При отправке картриджей за пределы Республики Казахстан маркировка может быть выполнена на языке страны-импортера.

 
 
6. Требования безопасности и охраны окружающей среды
 

6.1 Тонер, используемый в картриджах, должен быть не токсичен.

6.2 Предельно-допустимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны при изготовлении картриджей не должны превышать норм по ГОСТ 12.1.005.

6.3 Организационно-технические мероприятия по обеспечению пожарной безопасности, предотвращению пожара и противопожарной защиты на предприятии должны производиться в соответствии с требованиями Технического регламента «Общие требования к пожарной безопасности», ГОСТ 12.1.004 и СТ РК 1174.

6.4 При загорании картриджей и/или материалов необходимо применять огнетушители любого типа, воду, водяной пар, воздушно-технические пены, инертные газы, песок, асбестовое полотно.

6.5 Для защиты от токсичных продуктов сгорания, образующихся в условиях пожара, при необходимости, применяют изолирующие противогазы любого типа или фильтрующие противогазы типа БКФ.

6.6 Опасные зоны на предприятии, в производственных помещениях, на рабочих местах (площадках) должны быть обозначены соответствующими знаками безопасности по Техническому регламенту «Требования безопасности к сигнальным цветам, разметкам и знакам безопасности на производственных объектах» и СТ РК ГОСТ Р 12.4.026.

6.7 Производственные помещения, в которых производятся работы по изготовлению картриджей, должны быть оборудованы системами приточно-вытяжной вентиляции, согласно ГОСТ 12.4.021.

6.8 Общие требования безопасности к производственному оборудованию и производственным процессам при производстве картриджей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.031.

6.9 Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и ГОСТ 12.1.007.

6.10 На производстве должны соблюдаться правила личной гигиены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.4.011.

6.11 Организационно-технические мероприятия по обеспечению электробезопасности проводят согласно ГОСТ 12.1.019.

 

 

7. Правила приемки
 

7.1 Серийно выпускаемые картриджи подвергают приемосдаточным и/или сертификационным испытаниям.

7.2 Картриджи принимают партиями. За партию считают картриджи одной модели, изготовленные за одну смену, а при больших партиях - за несколько смен.

7.3 Для проверки картриджей на соответствие требованиям настоящего неправительственного стандарта проводят приемо-сдаточные, периодические испытания и испытания для целей добровольного подтверждения соответствия.

7.4 Приемо-сдаточные испытания настоящего неправительственного стандарта проводят не менее чем на 10% картриджей.

7.5 Периодические испытания проводят по всем пунктам настоящего неправительственного стандарта не реже одного раза каждые 12 месяцев на 3-х картриджах каждой модели, отобранных от партии, прошедших контрольные испытания.

7.6 При получении неудовлетворительных результатов хотя бы по одному показателю, проводят повторные испытания на удвоенном количестве картриджей, отобранных от той же партии.

7.7 При получении неудовлетворительных результатов повторных испытаний, вся партия бракуется.

7.8 Испытания для целей подтверждения соответствия проводят в соответствии с нормативными документами Государственной системы технического регулирования Республики Казахстан, в том числе Технического регламента «Процедуры подтверждения соответствия»

7.9 При приемосдаточных испытаниях каждый картридж подвергают:

7.9.1 Визуальному контролю.

7.9.2 Приемосдаточные испытания проводит предприятие-изготовитель.

7.9.3 Наличие у производителя отдела технического контроля качества обязательно.

7.9.4 Результаты приемосдаточных испытаний хранятся на 1 год больше гарантийного срока картриджа.

 
 
8. Методы контроля
 

Испытаниям подвергают собранный картридж.

8.1 Испытательное оборудование, в том числе установленные на нем контрольно-измерительные приборы, должны обеспечивать условия испытаний, регламентированные настоящим неправительственным стандартом.

8.2 Испытательное оборудование не должно оказывать на картриджи механического воздействия.

8.3 Показатели внешнего вида, комплектность, упаковку и маркировку проверяют визуально без применения увеличительных приборов при естественном и искусственном освещении с освещенностью не менее 200 лк. Отсутствие повреждений и соответствие картриджа спецификации, сборочному чертежу устанавливают визуально.

8.4 Применяемые материалы и комплектующие изделия проверяют при входном контроле по ГОСТ 24297 путем сличения с сертификатами соответствия (копиями установленного образца) или паспортами предприятий - изготовителей, а при необходимости, контрольными испытаниями.

8.5 Количество тонера в картридже проверяется согласно ГОСТ 8.453-82 на весах с поверкой для статического взвешивания с заданной точностью. Вначале взвешивают картридж без тонера с точностью до второго знака, затем взвешивают картридж с тонером.

8.6 Геометрические размеры картриджей, проверяют металлической линейкой по ГОСТ 427-75.

8.7 Ресурс картриджа проверяется согласно требованиям производителя печатающей техники.

8.8 Качество сухих тонеров проверяется по ГОСТ 13.2.014.

8.9 Качество печати в разных температурах и влажностях проверяется в процессе печатания на печатающем устройстве. Проверка осуществляется на специальном аппарате, в котором устанавливается печатающее устройство с картриджем. Диапазон температуры +7,5 до +32,5°С с относительной влажностью воздуха от 10 до 90% в отсеке, где установлен принтер будет меняется интервалом 5°С с 10% влажностью воздуха, при этом печатающее устройство должно непрерывно печатать тестовый лист.

8.10 Контроль герметичности. Утечку тонера из картриджа проверяют на специальном вакуумном аппарате. Картридж устанавливается в стеллаж вакуумного аппарата, насос вытягивает воздух со стеллажного отсека. После окончания процедуры осуществляется проверка на отсутствие утечки тонера из картриджа. Тонер не должен высыпаться из картриджа.

8.11 Готовые картриджи, упакованные в гофрированные коробки, должны подвергаться вибрационному контролю. Данный контроль осуществляется с помощью специального оборудования, имитирующего вибрацию при транспортировке.

8.12 Контролю указанные в пунктах 8.6 и 8.9 должны подвергаться по три картриджа с каждой модели с каждой партий, а по остальным пунктам должны подвергаться абсолютно все картриджи, выпускаемые производителем картриджа.

 
 
9. Транспортирование и хранение
 

9.1 Условия транспортирования и хранения картриджей в части воздействия климатических факторов УХЛ (Ж) по ГОСТ 15150.

9.2 Картриджи можно транспортировать всеми транспортными средствами в соответствии правилами перевозок грузов, действующих на данном виде транспорта.

9.3 Картриджи следует хранить в крытых складских помещениях.

9.4 Картриджи в гофрированных коробках хранятся на складе при температуре от -20 до 40°С с относительной влажностью воздуха от 10 до 90% на расстоянии не менее 1-го метра от отопительных приборов.

 
 
10. Гарантии изготовителя
 

10.1 Изготовитель гарантирует соответствие картриджей требованиям настоящего неправительственного стандарта при соблюдении потребителем условий транспортировки и хранения.

10.2 Гарантийный срок эксплуатации до окончания тонера (чернила) или 12 месяцев со дня приобретения картриджа.

 
 
11. Указания по эксплуатации
 

11.1 Диапазон температур при эксплуатации картриджа от +7,5 до +32,5°С.

11.2 Тонер следует хранить при комнатной температуре в плотно закрытом сосуде.

11.3 Следует избегать попадания порошка тонера в дыхательные пути и глаза, так как это может вызвать различные аллергические реакции. Поэтому при проведении работ с тонером необходимо использовать средства защиты глаз (закрытые очки) и дыхательных путей (респиратор).

11.4 Не допускают нахождения светочувствительного фотобарабана длительное время при ярком свете. Нельзя касаться руками рабочей поверхности фотобарабана, так как могут образоваться невидимые глазом жировые пятна, влияющие на качество печати.

Категорически запрещается использовать СБ, на котором видны следы разрушения покрытия.

11.5 При извлечении замятой бумаги и смене картриджей с чернилами избегайте попадания чернил на одежду. В случае попадания чернил на одежду промойте загрязненный участок холодной водой. Под действием горячей воды чернила въедаются в ткань так, что пятно становится невозможно удалить.

11.6 При удалении замятой бумаги и смене картриджей с чернилами избегайте попадания чернил на кожу. Если чернила попали на кожу, тщательно промойте этот участок водой с мылом.

11.7 При извлечении картриджа не помещайте руку в то место, где устанавливается картридж. Если вы испачкали руки чернилами, промойте их тщательно с мылом.

11.8 Картриджи следует использовать до даты окончания срока их действия, но желательно в течение шести месяцев с момента извлечения из упаковки.

11.9 Не открывайте упаковку картриджа, пока не возникнет необходимость в его установке в аппарат.

11.10 Не дотрагивайтесь до клапанов или контактов микросхемы картриджа.

11.11 Не подвергайте картриджи сильной тряске. Это может вызвать вытекание чернил.

11.12 Открывайте правую переднюю крышку только для установки картриджей. Во время установки картриджей не отключайте питание принтера и не вытаскивайте шнур электропитания.

11.13 Всегда проверяйте цвет картриджа прежде, чем устанавливать его.

11.14 Не извлекайте картридж после установки, если в этом нет необходимости.

11.15 Не доставайте картридж во время печати. Печать будет остановлена.

11.16 Необходимо хранит картриджи и чернила в недоступном для детей месте.

11.17 При попадании чернил в глаза их следует немедленно промыть водой. При необходимости надо обратитесь к врачу.

11.18 При заглатывании чернил необходимо выпить крепкий солевой раствор, чтобы вызвать рвоту. Надо немедленно обратитесь к врачу.

11.19 Для защиты печатающей головки и поддержания качества печати аппарат выполняет периодические операции техобслуживания и очистки головок (сразу после включения и перед печатью). Для всех операций используются чернила. Объем чернил, потребляемый при очистке, зависит от объема картриджа.

 
 
12. Утилизация
 

12.1 Утилизация осуществляется согласно Директиве Европейского парламента и Совета Европейского Союза № 2002/96/ЕС от 27 января 2003 г. об отходах электрического и электронного оборудования.

12.2 Учитывая, что корпус картриджа изготовленный из пластика имеет период распада около 1000 лет, необходимо наличие оборудования для обязательной переработки пластмассовых частей картриджа для вторичного использования отработанных и использованных картриджей.

12.3 Обязательное наличие пункта приема отработанных и использованных картриджей производителей картриджей.

12.4. Обязательная утилизация картриджей производителями или их представителями.

 
 
13. Технологический процесс
 

13.1 Для обеспечения полного технологического процесса производства картриджей необходимо наличие у завода производителя картриджа: термопласт автоматов, пресс-форм для изготовления пластмассовых частей картриджа, станков для склеивания контрольной ленты картриджа, ультразвуковых сварочных станков для сварки пластмассовых частей картриджа.

13.2 Наличие у завода производителя картриджа технологического процесса заклеивания фетровых, губковых и металлических элементов картриджа.

 
Библиография
 

ГОСТ 13.2.014-2001 Репрография. Копирография. Метод испытания сухих тонеров для электрофотографических аппаратов по качеству воспроизведения изображения на копиях.

Директива Европейского парламента и Совета Европейского Союза № 2002/96/ЕС от 27 января 2003 г. об отходах электрического и электронного оборудования.

ИСО/МЭК 19752:2004. Информационные технологии. Метод определения производительности тонального картриджа для монохроматических электрофотографических принтеров и многофункциональных приборов, содержащих принтерные компоненты

ИСО/МЭК 19798:2007. Метод определения ресурса картриджа с тонером для цветных принтеров и многофункциональных устройств, содержащих компоненты принтера

ИСО/МЭК 24711:2015. Картриджи чернильные для цветных струйных принтеров и многофункциональных устройств, содержащих компоненты принтера. Метод определения текучести чернил

ИСО/МЭК TS 24790:2012. Информационные технологии. Оборудование для офисов. Измерение атрибутов качества изображения для копии на твердом носителе. Изображения монохромного текста и графики.

Положение о едином знаке обращения продукции на рынке государств - членов таможенного союза № 711 от 15.07.2011 г.

Технический регламент «Требования к упаковке, маркировке, этикетированию и правильному их нанесению» (Постановление Правительства Республики Казахстан № 277 от 21.03.2008 г.).

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические.

ГОСТ 8.453-82 Весы для статического взвешивания. Методы и средства поверки.

Технический регламент «Требования безопасности к сигнальным цветам, разметкам и знакам безопасности на производственных объектах» (Постановление Правительства Республики Казахстан за № 803 от 29.08.2008 г.).

Технический регламент «Общие требования к пожарной безопасности» (Постановление Правительства Республики Казахстан за № 14 от 16.01.2009 г).

Технический регламент «Процедуры подтверждения соответствия» (Постановление Правительства Республики Казахстан за № 90 от 04.02.2008 г.).

СТ РК ГОСТ Р 12.4.026-2003 Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная. Общие технические условия и порядок применения.

СТ РК 1174-2003 Пожарная техника для защиты объектов. Основные виды, размещение и обслуживание.

ГОСТ 12.1.004-91 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования.

ГОСТ 12.1.005-88 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.

ГОСТ 12.2.003-91 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.

ГОСТ 12.3.002-75 Система стандартов безопасности труда. Процессы производственные. Общие требования безопасности.

ГОСТ 12.3.030-83 Система стандартов безопасности труда. Переработка пластических масс. Требования безопасности.

ГОСТ 12.4.021-75 Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие требования.

ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов.

ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов.

ГОСТ 24297-87 Входной контроль продукции. Основные положения.
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