Приложение №1
к технической спецификации

ЛОТ № «Текущий ремонт и техническое освидетельствование баллонов для сжатых и сжиженных газов Мангистауского НУ»

1. Место оказания услуг: Мангистауская область,  поселок Умирзак Мангистауское НУ
2. Сроки оказания услуг: с даты подписания договора по (включительно) 31.12.2027 г.
3. Основные объемы выполняемых услуг:

	№
	Наименование баллона
	Объем
баллона, л
	Наименование услуги
	Кол-во
	Сумма, тг без НДС

	на 2025 год

	1
	Баллон типа 40-150У, по ГОСТ 949-73 (для кислорода, азота, воздуха)
	40
	- наружный технический осмотр баллонов
- замена вентиля (арматура фирмы)
- гидравлическое испытание баллонов
- покраска, маркировка баллонов
	104
	

	2
	Баллон типа 40-150У, по ГОСТ 949-73 (для кислорода, азота, воздуха)
	40
	- наружный технический осмотр баллонов
- замена вентиля (арматура фирмы)
- гидравлическое испытание баллонов
- покраска, маркировка баллонов
	2
	

	3
	Баллон типа 3-50, по ГОСТ 15860-84 (для сжиженных углеводородных газов)
	50
	- ремонт башмака баллонов
- слив газа, промывка, опрессовка                           - наружный технический осмотр баллонов
- замена вентиля (арматура фирмы)
- гидравлическое испытание баллонов                - покраска, маркировка баллонов
	23
	

	Итого на 2025 год, тенге без учета НДС
	129
	

	на 2026 год 

	1
	Баллон типа 40-150У, по ГОСТ 949-73 (для кислорода, азота, воздуха)
	40
	- наружный технический осмотр баллонов
- замена вентиля (арматура фирмы)
- гидравлическое испытание баллонов
- покраска, маркировка баллонов
	77
	

	2
	Баллон типа 40-150У, по ГОСТ 949-73 (для кислорода, азота, воздуха)
	40
	- наружный технический осмотр баллонов
- замена вентиля (арматура фирмы)
- гидравлическое испытание баллонов
- покраска, маркировка баллонов
	12
	

	Итого на 2026 год, тенге без учета НДС
	89
	

	на 2027 год 

	1
	Баллон типа 40-150У, по ГОСТ 949-73 (для кислорода, азота, воздуха)
	40
	- наружный технический осмотр баллонов
- замена вентиля (арматура фирмы)
- гидравлическое испытание баллонов
- покраска, маркировка баллонов
	64
	

	2
	Баллон типа 40-150У, по ГОСТ 949-73 (для кислорода, азота, воздуха)
	40
	- наружный технический осмотр баллонов
- замена вентиля (арматура фирмы)
- гидравлическое испытание баллонов
- покраска, маркировка баллонов
	12
	

	Итого на 2026 год, тенге без учета НДС
	76
	

	Всего на 2025-2027 годы, тенге без учета НДС
	294
	


Объем оказываемых услуг:
1)	Наружный осмотр, с применением специальных оптических устройств. Выявляются и устанавливаются дефекты на наружной поверхности, снижающие прочность сосуда. При выявлении недопустимых дефектов баллон бракуется;
2)	Очистка наружной поверхности (очистка наружной поверхности баллона с соблюдением мер, исключающих попадание воды внутрь сосуда);
3)	Замена (с оставлением 2-5 запасных ниток над торцом горловины) вентиля и проверка вентиля на плотность при рабочем давлении. Обеспечить обезжиривание резьбы горловины и вентиля должно исключать попадание обезжиривающих средств внутрь баллона. Уплотнение резьбы материалом, загорание которого в кислороде исключено.
Проверку герметичности соединения «вентиль-баллон» (с погружением в воду), выполнить сжатым воздухом до уровня рабочего давления; 
4)	Закрепление или замена ослабленного кольца на горловине, перенасадка башмака (до освидетельствования баллона);
5)	Внутренний осмотр и замер толщины (визуальный контроль состояния внутренней поверхности и резьбы горловины) с применением оптических устройств.  До выполнения осмотра выполнить очистку с использованием абразивного агломерата (либо гидромониторной абразивной чисткой) и просушку воздухом при температуре от + 50 до +70°С;
6)	Обезжиривание, удаление конденсата и промывка;
7)	Проверка массы (на весах среднего класса точности по ГОСТ 29329) и вместимости баллона с целью определения величины уменьшения массы и вместимости относительно первоначальной;
8)	Проведение гидроиспытаний и сушка внутренней полости баллона, пробным гидравлическим давлением 1,5 Рраб на испытательной установке. При отсутствии дефектов, выполнить сушку полости теплым воздухом (+50 до +70°С);
9)	 Клеймление, нанесение клейма, даты проведенного и дату следующего освидетельствования способом электронного маркирования или ударного клеймения на шильдике (воротник) либо сферической части баллона. 
10)	 Покраска наружной поверхности баллона и нанесение соответствующей надписи в соответствии Приложением 31 к «Правилам обеспечения промышленной безопасности при эксплуатации оборудования, работающего под давлением» и по согласованию с Заказчиком;
11)	Результаты освидетельствования изготовленных баллонов заносятся в ведомость, передаваемую Заказчику;
12)	 Выполнить отбраковку баллонов, не прошедших испытание, путем приведения в негодность (нанесения насечек на резьбе, сверлением в корпусе баллона и др).
Доставка баллонов для выполнения работ до базы Исполнителя, перевозка их после выполнения работ на объект Заказчика выполняется транспортом Исполнителя, оборудованном в соответствии с требованиями §1 «Правил перевозки опасных грузов». 




