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Приложение 
к Технической спецификации
Основные объемы оказываемых услуг
по закупу услуг по диагностированию/экспертизе/ анализу/испытаниям/тестированию/осмотру
Лот №1 «Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Шымкентскому НУ)»
Период оказания услуг: с даты заключения Договора по 31 декабря 2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№
п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Фильтр-грязеуловитель, Ду1000, Ру40, L=5470мм, №2
	ГНПС «Шымкент», площадка фильтров-грязеуловителей
	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание
	услуга
	1
	Туркестанская область / г.Шымкент 

	2
	Ресивер (Рег.№24) компрессора С-412М
	ННП «Шагыр»
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации (наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание)
	услуга
	1
	

	3
	Ресивер (Рег.№19а) компрессора ПКС-5,25А
	ГНПС «Шымкент»
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации (наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание)
	услуга
	1
	

	4
	Ресивер (Рег.№22) компрессора PKS-17


	НПС «Жуантобе»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	5
	Ресивер (Рег.№23) компрессора 2JSK-72-2


	ГНПС «Шымкент»


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	6
	Ресивер (Рег.№22) компрессора С415УХЛ


	БПО
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	7
	Ресивер (Рег.№26) компрессора КВ12/10П


	ГНПС «Чулак-Курган» (АВП)
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	8
	Ресивер (Рег.№27) компрессора КВ12/10П


	БПО
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.
Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучин и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- гидравлическое испытание;

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);
7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.) «Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования».

Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении.

Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства.

Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.


Директор

департамента эксплуатации 











С. Рзиев
Лот №2 «Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Жезказганскому НУ)»
Период предоставления услуг: с даты заключения Договора по 31.12.2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№ п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Ресивер компрессора  К-25
	ГНПС "Кумколь" 

Станция очистки производственно-дождевых сточных вод
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Карагандинская область

	2
	Емкость мембранная расширительная пожарная,V=1,0 м3
МРП 1000/500
	ГНПС «Кумколь» 

Насосная пожаротушения
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	3
	Емкость мембранная расширительная пожарная,V=1,0 м3
МРП 1000/500
	ГНПС «Кумколь» 

Насосная пожаротушения
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	4
	Корпусно-мембранный резервуар, V=6,5 м3


	ГНПС «Кумколь» 

Насосная пожаротушения
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации


	услуга
	1
	

	5
	Корпусно-мембранный резервуар, V=6,5 м3
	ГНПС «Кумколь» 

Насосная пожаротушения
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	6
	Ресивер компрессора  С 415
	ГНПС «Кумколь» 

Производственный корпус
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	7
	Ресивер компрессора  С 415
	ГНПС «Кумколь» 

Производственный корпус
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	8
	Фильтр- грязеуловитель №1 СДЖ 400-1,6
	ГНПС «Кумколь» 

Площадка фильтров
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	9
	Фильтр- грязеуловитель №2 СДЖ 400-1,6
	ГНПС «Кумколь» 

Площадка фильтров
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	10
	Фильтр- грязеуловитель №3 СДЖ 400-1,6
	ГНПС «Кумколь» 

Площадка фильтров
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	11
	Фильтр- грязеуловитель №4 СДЖ 400-1,6
	ГНПС «Кумколь» 

Площадка фильтров
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	12
	Маслоотделитель компрессорной установки КВ 10/10
	НПС «Барсенгир»
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	13
	Маслоотделитель компрессорной установки КВ 10/10


	ГНПС им. Б.Джумагалиева
	Освидетельствование с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	14
	Воздухосборник компрессора   С 415


	ГНПС им. Б.Джумагалиева 

ремотно -механическая мастерская
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	15
	Воздухосборник компрессора  АС-24Р
	ГНПС им. Б.Джумагалиева 

ремотно -механическая мастерская 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	16
	Воздухосборник 

компрессора  АС-50
	ЦТТ и СТ

Гараж
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	17
	Маслоотделитель компрессора КВ 25/10
	БПО ЖНУ
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	18
	Воздухосборник компрессора К-24М
	ЦТТ и СТ
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.

Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучин и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- гидравлическое испытание;

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);

7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.) «Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования». Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении. Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства. Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.


Директор

департамента эксплуатации 











С. Рзиев
Лот №3 «Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Карагандинскому НУ)»
Период предоставления услуг: с даты заключения Договора по 31.12.2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№ п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Ресивер компрессора КВ 25/10
	БПО КарНУ
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Карагандинская область

	2
	Фильтр-грязеуловитель №1
	Площадка фильтров 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	3
	Фильтр-грязеуловитель №2
	Площадка фильтров 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	4
	Фильтр-грязеуловитель №3
	Площадка фильтров 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	5
	Фильтр-грязеуловитель №4
	Площадка фильтров 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	6
	Фильтр-грязеуловитель №5
	Площадка фильтров 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	7
	Фильтр-грязеуловитель №6
	Площадка фильтров 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	8
	Ресивер компрессора GA-7
	НСНЭ ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр, 
	услуга
	1
	

	9
	Фильтр сетчатый дренажный жидкостный 

СДЖ 800-1,6-1-2 
	Площадка НГПНА 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание
	услуга
	1
	

	10
	Фильтр сетчатый дренажный жидкостный 

СДЖ 800-1,6-1-2  
	Площадка НГПНА 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание


	услуга
	1
	

	11
	Фильтр сетчатый дренажный жидкостный СДЖ 300-1,6-1-2  
	Площадка НГПНА 

ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание
	услуга
	1
	Карагандинская область

	12
	Ресивер компрессора К-1 
	АВП  ГНПС "Атасу"
	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	13
	Резервуар пенообразователя
	Насосная пенотушения ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	14
	Резервуар пенообразователя
	Насосная пенотушения ГНПС «Атасу»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	15
	Ресивер компрессора К-24
	ЦТТ и СТ 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.

Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучин и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- гидравлическое испытание;

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);

7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.)«Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования». Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении. Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства. Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.


Директор

департамента эксплуатации 











С. Рзиев
Лот №4 «Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Павлодарскому НУ)»

Период предоставления услуг: с даты заключения Договора по 31.12.2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№
п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Ресивер компрессора МТ - 10
	АВП «Прииртышск» 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Павлодарская область

	2
	Ресивер компрессора СО-243-1
	АВП «Прииртышск» 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	3
	Ресивер компрессора РКS-17
	ЦТТ и СТ  ПНУ
	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации
	услуга
	1
	

	4
	Ресивер компрессора ДЭН-11Ш
	БПО  ПНУ
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	5
	Ресивер компрессора К - 11
	ОАВП ПНУ
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	6
	Ресивер компрессора GSM-25-300
	БПО ПНУ
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	7
	Ресивер компрессора КВ-10/10
	БПО ПНУ
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	8
	Ресивер компрессора КВ-12
	БПО ПНУ
	Наружный и внутренний осмотр


	услуга
	1
	

	9
	Фильтр-грязеуловитель №1
	НПС «Экибастуз»
	Наружный и внутренний осмотр


	услуга
	1
	

	10
	Фильтр-грязеуловитель №2
	НПС «Экибастуз»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	11
	Фильтр-грязеуловитель №3
	НПС «Экибастуз»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	12
	Ресивер компрессора КВ-12/10П
	АВП «Булаева»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Кызылжарский район с. Петерфельд

	13
	Ресивер компрессора КВ-22
	ЛПДС «Петерфельд»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.

Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучин и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);

7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.)«Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования». Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении. Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства. Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.


Директор

департамента эксплуатации 











С. Рзиев

Лот №5 «Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Актюбинскому НУ)»
Период предоставления услуг: с даты заключения Договора по 31.12.2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№
п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Азотный ресивер  
	ГНПС «Кенкияк» КУУН
	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание
	услуга
	1
	Актюбинская область

	2
	Маслоотделитель 54087.04 ПС
	Компрессор КВ10/10
	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание
	услуга
	1
	

	3
	Ресивер Р-60/10
	ГНПС «Алибекмола»
	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.

Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучин и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- гидравлическое испытание;

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);

7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.) «Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования». Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении. Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства. Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.


Директор


департамента эксплуатации 











С. Рзиев
Лот №6 Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Атыраускому НУ)»
Период предоставления услуг: с даты заключения Договора по 31.12.2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№
п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Гаситель пульсации №1 ГП-2,5-Д  Максимальное давление 6,3кг/см2
	НПС им. Н. Шманова
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Атырауская область /  Западно-Казахстанская область

	2
	Гаситель пульсации №2 ГП-2,5-Д  Максимальное давление 6,3кг/см2
	НПС им. Н. Шманова
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	3
	Воздухосборник В-25-1,4-3


	НПС им. Н. Шманова
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	4
	Воздухосборник В-25-1,4-3


	НПС им. Н. Шманова
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	5
	Ресивер V - 0,087м3, Р - 13кгс/см2

 
	БПО


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	6
	Ресивер V - 0,087м3, Р - 13кгс/см2, 
	БПО


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	7
	Ресивер V - 0,273м3, Р-8,6кг/см2, 


	БПО


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	8
	Ресивер V - 0,143м3, Р - 20кгс/см2, 


	БПО


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	9
	Ресивер V - 0,25м3, Р - 10 кгс/см2


	БПО


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Атырауская область /  Западно-Казахстанская область

	10
	ФГ-УХЛ-800


	НПС Б.Чаган ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание. Изготовление дубликата паспорта
	услуга
	1
	

	11
	ФГ-УХЛ-800


	НПС Б.Чаган ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	12
	Фильтр сварной однокорзинчатый ПСП SPX. Ду300
	НПС Б.Чаган ПСП ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	13
	Фильтр сварной однокорзинчатый ПСП SPX. Ду300
	НПС Б.Чаган ПСП ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	14
	Фильтр сварной однокорзинчатый ПСП SPX. Ду300
	НПС Б.Чаган ПСП ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	15
	Ресивер H50.11.10 (компрессорной установки СБ4/С50; V= 0,05м3)


	НПС Б.Чаган, Автоколона ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	16
	Камера декомпрессионная РКУМу-376
	УПТР


	гидроиспытание
	услуга
	1
	Атырауская область /  Западно-Казахстанская область

	17
	Ресивер Р150/10 К-2


	НПС им. Н. Шманова


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	18
	Ресивер компрессора К 31


	СПН Сахарный ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	19
	Ресивер V - 0,015м3,


	БПО


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	20
	Сосуд (Баллон 0,250м3)


	УПТР


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	21
	Сосуд (Баллон 0,250м3)


	УПТР


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	22
	Сосуд (Баллон 0,250м3)


	УПТР


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	23
	Сосуд (Баллон 0,250м3)


	УПТР


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	24
	Ресивер 56250.02ПС, Рабочее давление 1,0 Мпа, 0,25 м3
	Центральный склад


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	25
	Фильтр ФГГ-700-6,3-Б-Пр-СО-УХЛ1


	НПС "Индер"

 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	26
	Фильтр ФГГ-700-6,3-Б-Пр-СО-УХЛ1


	НПС "Индер"

 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	27
	Фильтр ФГГ-700-6,3-Б-Пр-СО-УХЛ1


	НПС "Индер" 


	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	28
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	НПС Б.Чаган ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта
	услуга
	1
	Атырауская область /  Западно-Казахстанская область

	29
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	НПС Б.Чаган ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	30
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -50


	НПС Б.Чаган ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	31
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -50


	НПС Б.Чаган ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта.
	услуга
	1
	

	32
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	ППН Барановка ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта.
	услуга
	1
	

	33
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	ППН Барановка ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	Атырауская область /  Западно-Казахстанская область

	34
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	СПН Сахарный ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	35
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	СПН Сахарный ЛПДС Уральск


	Освидетельствования  с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта  
	услуга
	1
	

	36
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	ППН Антоново ЛПДС Уральск


	Освидетельствования с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	37
	Фильтр-грязеуловитель ФГ -100


	ППН Антоново ЛПДС Уральск


	Освидетельствования с целью продления срока эксплуатации Наружный и внутренний осмотр. Изготовление дубликата паспорта
	услуга
	1
	Атырауская область /  Западно-Казахстанская область

	38
	Фильтр-грязеуловитель ФГ-УХЛ-1000 - 3м3


	НПС Б. Чаган ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	39
	Фильтр-грязеуловитель ФГ-УХЛ-1000 - 3м3


	НПС Б. Чаган ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	40
	Фильтр-грязеуловитель ФГ-УХЛ-1000 - 3м3


	НПС Б. Чаган ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	

	41
	Фильтр-грязеуловитель ФГ-УХЛ-1000 - 3м3


	НПС Б.Чаган ЛПДС Уральск


	Наружный и внутренний осмотр, гидроиспытание. Изготовление дубликата паспорта 
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.

Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучен и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- гидравлическое испытание;

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);

7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.)«Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования». Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении. Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства. Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.


Директор

департамента эксплуатации 











С. Рзиев

Лот №7 Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Мангистаускому НУ)»
Период предоставления услуг: с даты заключения Договора по 31.12.2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№
п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Ресивер 900-9/10 компрессора ДЭН-30Ш
	БПО Участок РиН ТО
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Мангистауская область

	2
	Ресивер компрессора К-5
	ЦТТиСТ ремонтно -механическая мастерская 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	

	3
	Ресивер компрессора К-5
	ЦТТиСТ ремонтно -механическая мастерская 
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.

Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучин и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);

7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.) «Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования». Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении. Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства. Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.


Директор

департамента эксплуатации 











С. Рзиев

Лот №8 «Услуги по диагностированию/экспертизе/анализу/испытаниям/тестированию/осмотру (Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением по Кульсаринскому НУ)»
Период предоставления услуг: с даты заключения Договора по 31.12.2020 г.

Основные объемы оказываемых услуг:

	№
п/п
	Наименование оборудования
	Место установки
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Место оказания услуг

	1
	Ресивер - воздухосборник 

V - 10 м3
	НПС «им. А.Култумиева»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	Атырауская область

	2
	Ресивер - воздухосборник 

V - 10 м3
	НПС «им. А.Култумиева»
	Наружный и внутренний осмотр
	услуга
	1
	


Объем услуг:
	№ п/п
	Наименование услуг

	1
	Составление и согласование с представителем Заказчика программы технического диагностирования.

Программа в соответствии с номенклатурой оборудования должна обеспечивать, и не ограничиваться, выполнением нижеследующих задач:

1) определение порядка взаимодействия между службами Заказчика и Исполнителем услуг по освидетельствованию;

2) анализ и ознакомление с технической документацией;

3) выбор методов и способов оказания услуг по дефектоскопии и диагностированию с целью обнаружения дефектов на ранней стадии развития в т.ч.:

- наружный и внутренний осмотры поверхностей сосуда:

- контроль геометрических размеров (внутреннего и наружного диаметров; при необходимости: смешение кромок стыкуемых элементов, высота развальцованных участков труб, прогиб и прочее);

- контроль сварных соединений и зон основного металла неразрушающими методами дефектоскопии;

- контроль толщины стенки неразрушающим методом;

- измерение обнаруженных дефектов (коррозионных язвин, эрозионных повреждений, трещин, вмятин, выпучин и прочее);

- измерение твердости материала с помощью переносных приборов;

- лабораторные исследования свойств и структуры металла, химического состава металла основных элементов сосуда (при необходимости);

- гидравлическое испытание;

- прогнозирование возможности, условий и сроков эксплуатации, допустимых рабочих параметров производится на основании анализа результатов технического диагностирования.

4) разработка карты обследования оборудования;

5) определение номенклатуры измеряемых параметров и механических характеристик материала, необходимых для выполнения расчетов на прочность и прогнозирования остаточного ресурса;

6) анализ результатов экспертного обследования с оценкой прочности остаточного ресурса оборудования (технический отчет);

7) экспертное заключение.

	2
	Проведение технического освидетельствование оборудования в соответствии с разработанной Программой, Неразрушающий контроль, измерения, определения механических свойств, исследование микроструктуры металла, расчеты на прочность следует проводить в соответствии с требованием государственных и отраслевых стандартов, заводских или отраслевых инструкций, перечисленных в Приложении 3 РД 34 РК.17.439-03 «Методические указания о порядке продления сроков службы сосудов, работающих под давлением по результатам технического диагностирования на предприятиях Министерства энергетики и минеральных ресурсов Республики Казахстан».

	3
	По результатам технического освидетельствования, Исполнитель представляет Заказчику экспертное заключение на бумажном и электронном носителе (Flash-disk) в 2-х экземплярах отдельно на каждую единицу оборудования, содержащее результаты технического освидетельствования оборудования. В заключение необходимо представить (в т.ч. на электронном носителе) фотографии элементов оборудования, дефектных мест, схемы расположения дефектов с их размерами. Форма заключения выполняется в соответствии с Приложением Д к СТ 6636-1901-АО-039-4.017-2017 (с изменениями и дополнениями от 21.01.2020 г.) «Магистральные трубопроводы. Обеспечение надежности технологического оборудования». Сроки проведения последующего освидетельствования оборудования, рекомендации по контролю его эксплуатации в течение прогнозируемого периода (остаточного ресурса) должны быть определены в соответствии с расчетами на прочность организацией, выполняющей техническое освидетельствование, и отражены в экспертном заключении. Данные о результатах проведения технического освидетельствования фиксируются Исполнителем соответствующей записью в паспорте (формуляре) технического устройства. Заключение о возможности продления срока безопасной эксплуатации технического устройства, оборудования и сооружения (заключение экспертизы промышленной безопасности) подписывается руководителем организации, аттестованной Комитетом индустриального развития и промышленной безопасности МИР РК на проведение экспертизы промышленной безопасности технического устройства, оборудования и сооружения, утверждается руководителем организации, эксплуатирующей опасный производственный объект.
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