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1. Область применения
 

Настоящий стандарт распространяется на государственные стандартные образцы состава газовых смесей, выпускаемые серийно под техническим наименованием «смеси газовые поверочные - стандартные образцы состава» (далее - ПГС), предназначенные для градуировки, калибровки, поверки и испытаний средств измерений содержания компонентов в газовых средах, аттестации методик выполнения измерений, для контроля точности результатов измерений, выполняемых по стандартизированным или аттестованным методикам и устанавливает технические требования и методы контроля при их производстве.
 
 
2. Нормативные ссылки
 

Для применения настоящего стандарта необходимы следующие ссылочные нормативные документы:
СТ РК 2.18-2009 Государственная система обеспечения единства измерений Республики Казахстан. Методики выполнения измерений. Порядок разработки, метрологической аттестации, регистрации и применения.
СТ РК 2.75-2009 Государственная система обеспечения единства измерений Республики Казахстан. Порядок аттестации испытательного оборудования.
СТ РК 2.118-2006 Государственная система обеспечения единства измерений Республики Казахстан. Государственный эталон и государственная поверочная схема для средств измерений молярной доли и массовой концентрации компонентов в газовых средах.
СТ РК 2095-2011 Анализ газа. Требования к паспортам калибровочных и поверочных газов и газовых смесей.
ГОСТ 8.315-97 Государственная система обеспечения единства измерений. Стандартные образцы состава и свойств веществ и материалов. Основные положения.
ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.
ГОСТ 17.2.3.02-78 Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.
ГОСТ 949-73 Баллоны стальные малого и среднего объема для газов на Р=19,6 МПа (200 кгс/см2). Технические условия.
ГОСТ 2405-88 Манометры, вакууметры, мановакууметры, напоромеры, тягомеры и тягонапоромеры. Общие технические условия.
ГОСТ 2991-85 Ящики дощатые неразборные для грузов массой до 500 кг. Общие технические условия.
ГОСТ 3022-80 Водород технический. Технические условия.
ГОСТ 5583-78 Кислород газообразный технический и медицинский. Технические условия.
ГОСТ 6221-90 Аммиак жидкий технический. Технические условия
ГОСТ 8050-85 Двуокись углерода газообразная и жидкая. Технические условия.
ГОСТ 9078-84 Поддоны плоские. Общие технические условия.
ГОСТ 9293-74 Азот газообразный и жидкий. Технические условия.
ГОСТ 9557-87 Поддон плоский деревянный размером 800×1200 мм. Технические условия.
ГОСТ 10157-79 Аргон газообразный и жидкий. Технические условия.
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов.
ГОСТ 15623-84 Ящики деревянные для инструмента и приспособлений к станкам. Технические условия.
ГОСТ 17433-80 Промышленная чистота. Сжатый воздух. Классы загрязненности.
ГОСТ 18617-83 Ящики деревянные для продукции металлических изделий. Технические условия.
ГОСТ 19433-88 Грузы опасные. Классификация и маркировка.
ГОСТ 20477-86 Лента полиэтиленовая с липким слоем. Технические условия.
ГОСТ 21650-76 Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных пакетах. Общие технические требования.
ГОСТ 24484-80 Промышленная чистота. Сжатый воздух. Методы измерения загрязненности.
ГОСТ 24597-81 Пакеты тарно-штучных грузов. Основные параметры и размеры
ГОСТ 26620-85 Баллоны аэрозольные алюминиевые моноблочные. Технические условия
ГОСТ 26663-85 Пакеты транспортные. Формирование с применением средств пакетирования. Общие технические условия.
ГОСТ 30852.19-2002 Электрооборудование взрывозащищенное. Часть 20. Данные по горючим газам и парам, относящиеся к эксплуатации электрооборудования.
ПРИМЕЧАНИЕ. При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов по ежегодно издаваемому информационному указателю «Указатель нормативных документов по стандартизации», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года и по соответствующим ежемесячно издаваемым информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться замененным (измененным) документом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяют в части, не затрагивающей эту ссылку.
 
 
3. Технические требования
 

3.1 Общие требования
3.1.1 ПГС должны быть изготовлены в соответствии с требованиями настоящего стандарта по технологическим документам, утвержденным в установленном порядке.
3.1.2 Государственные стандартные образцы состава газовых смесей - ПГС должны соответствовать требованиям ГОСТ 8.315 и СТ РК 2.118.
3.1.3 Государственные стандартные образцы состава газовых смесей - ПГС применяются для градуировки, калибровки, поверки и испытаний средств измерений содержания компонентов в газовых средах, при аттестации методик выполнения измерений с целью контроля точности результатов измерений, выполняемых по стандартизированным или аттестованным методикам.
3.2 Требования к нормируемым метрологическим характеристикам
3.2.1 Для государственных стандартных образцов состава газовых смесей ПГС устанавливают следующие характеристики:
- компонентный состав;
- номинальное значение содержания определяемого компонента или интервал номинальных значений определяемого компонента;
- пределы допускаемого отклонения действительного значения содержания определяемого компонента от номинального значения содержания определяемого компонента (далее - предел допускаемого отклонения);
- пределы допускаемой погрешности действительного значения содержания определяемого компонента (далее - предел допускаемой погрешности).
ПРИМЕЧАНИЕ 1. Содержание определяемых компонентов в ПГС должно быть выражено в единицах молярной (объемной) доли компонента (%, млн-1), массовой доли компонента при давлении 101,3 кПа и температуре 20°С (%, млн-1).
ПРИМЕЧАНИЕ 2. Предел допускаемого отклонения и предел допускаемой погрешности должны быть выражены в абсолютной форме, в единицах, использованных для выражения содержания компонента. Пределы допускаемого отклонения должны быть симметричны относительно номинального значения содержания компонента, пределы допускаемой погрешности - относительно действительного значения содержания компонента.
3.2.2 Государственные стандартные образцы состава газовых смесей - ПГС выпускают трех разрядов: нулевого, первого и второго, в зависимости от допускаемой погрешности действительного значения содержания компонента. Характеристики разрядов ПГС изложены в Приложении А.
3.2.3 Номинальное значение содержания определяемого компонента в ПГС, для типа которой установлен интервал номинальных значений, должно указываться при заказе.
3.2.4 Действительное значение содержания определяемого компонента в отдельном экземпляре ПГС устанавливается при его приемке по 5.3.4.
3.2.5 Значения характеристик отдельного экземпляра ПГС должны соответствовать нормам, установленным для типа государственного стандартного образца состава газовых смесей - ПГС при его утверждении.
3.3 Требования к сырью
3.3.1 Для получения государственных стандартных образцов состава газовых смесей - ПГС должны использоваться только чистые исходные газы, соответствующие требованиям распространяющихся на них стандартов или технических условий согласно Приложению Б. Сорта и марки устанавливаются в технологических документах.
В отдельных случаях (при отсутствии стандартов или технических условий) допускается применение исходных газов ввозимых из-за рубежа, имеющих сертификат предприятия - производителя, с обязательной аттестацией партии или отдельных образцов в испытательной лаборатории, аккредитованной в соответствии с законодательством в области оценки соответствия.
3.4 Требования к таре, упаковке и маркировке
3.4.1 Государственные стандартные образцы состава газовых смесей - ПГС поставляются в баллонах согласно Таблице 1.
 
Таблица 1
 

	Наименование и вид баллона
	Вместимость, дм3
	Вид покрытия поверхности
	Разряд ПГС
	Компоненты ПГС

	
	
	Внутренней
	Наружной
	
	

	Баллоны из углеродистой или легированной стали по ГОСТ 949
	от 2 до 40
	 
	 
	I, II
	Все кроме H2S; NO2 с молярной долей менее 0,01%

	
	от 2 до 40
	-
	X
	0
	

	
	от 2 до 40
	П
	К
	I, II
	ПГС с молярной долей СО менее 0,1%

	Баллоны безосколочные металлокомпозитные (внутренний лейнер из нержавеющей стали)
	от 2 до 40
	-
	К
	0, I, II
	все

	Баллоны аэрозольные жестяные или алюминиевые (по ГОСТ 26220)
	1
	П
	З
	I, II
	СН4, СО2, С3Н8, СО в воздухе, азоте

	Баллоны малолитражные с органической оболочкой
	от 2 до 40
	-
	К
	0, I, II
	все

	Баллоны алюминиевые по ТУ141110916-03455343-2002
	от 4 до 10
	-
	К
	0, I, II
	Все, кроме NO, NO2

	ПРИМЕЧАНИЕ. Изготовление ПГС в указанных баллонах должно быть согласовано с Заказчиком. 

ПРИМЕЧАНИЕ. Обозначения: 

К - окраска серого цвета масляной, эмалевой или нитрокраской; 

X - хромирование (или никелирование, алюминирование, кадмирование, цинкование, окраска специальными эмалями белого цвета); 

З - защитно-декоративное покрытие с печатным изображением; 
П - нанесение органического или неорганического покрытия, обеспечивающего стабильность состава ПГС.


 
3.4.2. Новые баллоны, баллоны после ремонта и гидравлического испытания, а также поступившие от потребителя без остаточного давления, должны быть очищены от окалины и жировых загрязнений, осушены и подготовлены в соответствии с 3.4.1 и технологическим документом на производство ПГС конкретного типа.
3.4.3 На корпусе каждого окрашенного баллона в средней части должен быть изображен специальный знак, соответствующий Рисунку В.1. Специальный знак наносят на баллон черной краской.
На цилиндрической части баллона по всей окружности должны быть нанесены отличительные полосы. Число и цвет полос определяется свойствами газовой смеси в соответствии с Таблицей 2. Место расположения на баллоне полос и специального знака указаны в Приложении В (приведенные размеры являются рекомендуемыми).
 
Таблица 2
 

	Свойства газовой смеси
	Подкласс продукта по ГОСТ 19433
	Число полос
	Цвет полос

	Горючие
	2.3
	1
	красная

	Токсичные, негорючие, содержащие СО
	2.2
	1
	желтая

	Токсичные, негорючие, содержащие SO2, NO2, NO, NH3, H2S
	2.2
	2
	желтая

	Токсичные, горючие
	2.4
	2
	желтая, красная

	Негорючие, нетоксичные
	2.1
	1
	черная

	Поддерживающие горение, нетоксичные
	2.1
	2
	голубая, черная

	Поддерживающие горение, токсичные
	2.2
	2
	голубая, желтая


 
3.4.4 Баллоны с ПГС должны быть укомплектованы запорными вентилями
3.4.5 Давление газовых смесей в баллонах должно соответствовать нормам, указанным в Таблице 3.
 
Таблица 3 - Давление газовых смесей в баллонах
 

	Типы ПГС
	Давление, МПа (кгс/см2)

	
	не менее
	не более

	Все, кроме нижеперечисленных:
	 
	 

	- вместимостью 40 дм3
	8,8 (90)
	-

	- вместимостью от 2 дм3 до 12 дм3
	6,9 (70)
	-

	ПГС с молярной долей: С3Н8 более 4%; СО2 более 40%
	3,4 (35)
	4,9 (50)


 
3.4.6 Баллоны малого объема должны быть дополнительно упакованы в дощатые ящики по ГОСТ 2991, типа 2 и 3, изготовленные по ГОСТ 18617 и ГОСТ 15623. Масса груза в каждом ящике не должна превышать 65 кг.
3.4.7 Маркировка должна соответствовать требованиям [1], с учетом требований настоящего стандарта.
3.5 Требование к комплектности
В комплект поставки ПГС входят:
- баллон с ПГС;
- паспорт по СТ РК 2095;
- заглушка для штуцера вентиля;
- колпак и башмак (для баллонов средней емкости).
Паспорт на ПГС должен вкладываться в полиэтиленовый пакет и прикрепляться к вентилю баллона или выдаваться на руки потребителю.
Допускается прикреплять паспорт на корпус окрашенного баллона под специальным знаком липкой прозрачной лентой по ГОСТ 20477.
 
 
4. Требования безопасности
 

4.1 ПГС, в состав которых входят окись (NO) и двуокись (NO2) азота, двуокись серы (SO2), оксид (СО) и диоксид (СО2) углерода, метан (СН4), пропан (С3Н8) сероводород (H2S) могут являться источниками отравления организма.
Предельно допустимые концентрации указанных веществ в воздухе производственных помещений, характер действия их на организм человека, классы опасности, средства индивидуальной защиты и приборы контроля воздушной среды приведены в Таблице 4.
 
Таблица 4
 

	Компонент
	ПДК

мг/м3
	Класс опасности по ГОСТ 12.1.005
	Характер действия на организм
	Средства индивидуальной защиты
	Рекомендуемые приборы контроля воздушной среды

	NO
	5
	3
	Оказывает прямое действие на центральную нервную систему, вызывая паралич и судороги
	Противогаз марки В
	Газоанализаторы 

Нитрон

	NO2
	2
	3
	Обладает раздражающим действием на дыхательные пути и приводит к развитию отека легких
	Противогаз марки В
	Газоанализаторы 

Анкат-7654

	SO2
	10
	3
	Раздражает дыхательные пути, вызывая спазм бронхов и увеличение сопротивления дыхательных путей
	Противогаз марки В или БКФ
	Газоанализаторы 

Анкат-7621

	NH3
	20
	4
	Высокие концентрации вызывают обильное слезотечение и боль в глазах, удушье, головокружение
	Противогаз марки КД
	Газоанализаторы

СА-2

	H2S
	10
	2
	Оказывает раздражающее действие на дыхательные пути, вызывая при значительных концентрациях паралич органов дыхания
	Противогаз марки В или КД
	Газоанализаторы 

Анкат-7621

	СО
	20
	4
	Снижает содержание кислорода в крови, в результате чего наступает удушье. Хронические отравления вызывают тяжелые заболевания сердечно-сосудистой, нервной систем и органов дыхания.
	Противогаз марки СО
	Газоанализаторы 

Палладий-3 

Ифан-3 

Анкат-7621

	СО2
	-
	-
	При высоких концентрациях действует как наркотик, раздражает кожу и слизистую оболочку.
	Противогаз марки БКФ
	Газоанализаторы 

ГИАМ-15М

	СН4
	300
	4
	Роль метана как источника отравления невелика по сравнению с его взрывоопасностью. 

Содержание метана выше 25% вызывает удушье вследствие уменьшения содержания кислорода
	Противогаз марки А или ПШ-1, ПШ-2, респираторы типа РКК-1, КИП-5
	Газоанализаторы 

ЭСАА

	С3Н8
	300
	4
	Роль пропана как источника отравления невелика по сравнению с его взрывоопасностью. Повышенное содержание пропана вызывает удушье вследствие уменьшения содержания кислорода
	Противогаз марки А или ПШ-1, ПШ-2, респираторы типа РКК-1, КИП-5
	Газоанализаторы 

ЭСАА


 
4.2 ПГС с объемной долей кислорода менее 19% могут являться источниками кислородной недостаточности и удушья.
ПГС с объемной долей кислорода более 21% являются средой, поддерживающей горение. Объемная доля кислорода в воздухе рабочей зоны должна быть не менее 19% и не более 23% и контролироваться газоанализаторами.
4.3 ПГС, в состав которых входят метан, водород, пропан, оксид углерода, сероводород могут являться источником пожаро- и взрывоопасности при истечении газовой смеси в воздух производственных помещений.
Пределы воспламенения для смесей указанных компонентов с воздухом по ГОСТ 30852.19, температуры воспламенения, составы огнегасительных сред (используемых для тушения факела) приведены в Таблице 5.
 
Таблица 5
 

	Компонент
	Пределы воспламенения в воздухе, %

ГОСТ 30852.19
	Температура самовоспламенения, °С
	Минимальная огнегасительная концентрация, % (по объему)

	
	
	
	СО2
	N2

	СН4
	4,4-17,0
	537
	26
	39

	Н2
	4,00-77,0
	510
	68
	77

	С3Н8
	1,70-10,9
	466
	32
	45

	СО
	10,90-74,6
	610
	53
	69

	H2S
	4.00-45.5
	246
	-
	-

	NH3
	15,0-33,6
	650
	-
	-


 
Контроль содержания взрывоопасных веществ в воздухе производственных помещений должен осуществляться с помощью соответствующих сигнализаторов довзрывоопасных концентраций.
4.4 Помещения, в которых возможно накопление компонентов ПГС, должны быть оборудованы аварийной механической приточной и вытяжной вентиляцией и приборами контроля воздушной среды согласно ГОСТ 12.1.005.
4.5 При производстве ПГС, содержащих вредные вещества, выбросы их в атмосферу и сточные воды должны производиться по разрешению региональной государственной инспекции в количествах, не превышающих установленные нормативы, согласно ГОСТ 17.2.3.02.
4.6 При работе с ПГС применяется спецодежда в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды рабочим и служащим химических производств.
Лица, работающие с вредными веществами, должны проходить обязательные периодические медицинские осмотры в соответствии с [2].
4.7 Все операции, связанные с перемещением баллонов средней емкости, должны быть механизированы.
4.8 Баллоны, наполненные ПГС, их эксплуатация, транспортирование и хранение должны соответствовать требованиям, предусмотренным [3].
 
 
5. Правила приемки
 

5.1 ПГС принимаются отдельными экземплярами и партиями, в зависимости от метода приготовления.
5.2 Партией считается любое количество экземпляров ПГС одного типа, полученных за одну операцию смешения.
5.3 При приемке ПГС проверяют:
5.3.1 Правильность окраски и маркировки баллона.
5.3.2 Герметичность.
5.3.3 Давление газовой смеси в баллоне.
5.3.4 Действительное значение содержания определяемого компонента и его отклонение от номинального значения.
5.4 Проверки по 5.3.1-5.3.3 проводятся для каждого баллона с ПГС при приемке, как отдельными экземплярами, так и партиями. При неудовлетворительных результатах проверок предъявленный экземпляр ПГС бракуется.
5.5 При приемке ПГС отдельными экземплярами проверка по 5.3.4 проводится для каждого экземпляра ПГС.
5.6 При приемке ПГС партиями проверка по 5.3.4 должна проводиться для двух экземпляров ПГС из партии.
При неудовлетворительных результатах проверок хотя бы одного экземпляра из представленной на приемку партии вся партия бракуется.
Допускается из забракованной партии принимать ПГС отдельными экземплярами.
5.7 При удовлетворительных результатах проверок на каждый экземпляр оформляется паспорт по СТ РК 2095. В паспорт заносятся найденные при приемке действительные значения содержания определяемых компонентов и давление смеси в баллоне, а также значения погрешности и минимальной температуры хранения, установленные для данного типа ПГС при его аттестации и утверждении в качестве государственного стандартного образца состава и внесенные в описание типа ГСО.
 
 
6. Методы контроля
 

6.1 Общие требования
6.1.1 Измерения проводят в нормальных условиях, а именно:
- температура окружающего воздуха, °С................................20 ± 5;
- относительная влажность воздуха, %...........................от 45 до 75;
- атмосферное давление, кПа.........................................от 84 до 106.
6.1.2 Используемое испытательное оборудование, применяемое при испытаниях, должно быть аттестовано в соответствии с СТ РК 2.75.
6.1.3 Средства измерений используемые при измерениях должны быть поверены в соответствии с требованиями СТ РК 2.4.
6.1.4 На средства измерений и испытательное оборудование должны быть паспорта или заменяющие их эксплуатационные документы.
6.2 Проверка правильности окраски баллонов и маркировки производится внешним осмотром.
6.3 Проверка герметичности производится путем обмыливания вентиля и места его присоединения к баллону, или погружением вентиля в воду.
6.4 Проверка содержания компонентов проводится по методикам выполнения измерений, прошедшим метрологическую аттестацию в соответствии с СТ РК 2.18.
6.4.1 Содержание компонентов в ПГС проверяется путем анализа проб, отбираемых из каждого баллона.
Проводится анализ с последующей проверкой для каждого из определяемых компонентов условий по Формуле (1):
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где [image: image2.png]


 - номинальное значение содержания i-го компонента в ПГС данного типа;
[image: image3.png](x4)'



 - содержание i-го компонента, найденное при анализе;
D - предел допускаемого отклонения.
 
При выполнении условия (1) значение [image: image4.png](x4)'



 считается действительным значением содержания i-го компонента и вносится в паспорт для всех смесей, кроме смесей, содержащих NH3, SO2, NO, NO2, H2S. Для смесей, содержащих NH3, SO2, NO, NO2, H2S при выполнении условия (1) проводится второй этап проверки.

На втором этапе из баллона вновь отбирают пробу и повергают анализу с последующей проверкой условий по Формуле (2) и Формуле (3):
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 - содержание i-го компонента, найденное при анализе на втором этапе;

[image: image8.png]


- предел допускаемой погрешности, установленной для данного типа. 

 

При выполнении условий (2) и (3) и значение [image: image9.png](x2)"



 считается действительным значением содержания i-го компонента и вносится в паспорт.

ПРИМЕЧАНИЕ 1. При проверке условий (1), (3), (4) значение [image: image10.jpg]


 и [image: image11.jpg]


 округляются таким образом, чтобы разряд последней цифры соответствовал разряду последней цифры значения [image: image12.png]


.

ПРИМЕЧАНИЕ 2. Разряд последней цифры значений [image: image13.jpg]


и [image: image14.jpg]


, вносимых в паспорта на ПГС, должен соответствовать разряду последней цифры значения [image: image15.png]


.

6.4.2 Содержание компонентов в ПГС нулевого разряда, получаемых весовым методом, проверяется в два этапа. На первом этапе (после получения смеси) расчетным путем определяется содержание компонентов с последующей проверкой выполнения условия по Формуле (4):
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где [image: image17.png]


- расчетное значение содержания i-го компонента в ПГС.

 

На втором этапе осуществляется аналитический контроль содержания определяемых компонентов в ПГС с целью обнаружения промахов, допущенных на первом этапе. Для этого отбирают пробу из баллона и с помощью методик выполнения измерений, аттестованных в порядке, установленном СТ РК 2.18 или эталонного газоанализатора, проводят анализ. Проверяют выполнение условия
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(5)

 

где [image: image19.jpg]


- содержания i-го компонента в ПГС, найденное при анализе. 

ΔА - предел возможных значений погрешности результата анализа согласно аттестованной МВИ, или эталонного газоанализатора.

 

6.4.3 Содержание компонентов в ПГС, принимаемых партией, проверяется аналогично п. 6.4.1 и п. 6.4.2
На первом этапе (до заполнения принимаемых баллонов) проводится анализ пробы газовой смеси с последующей проверкой выполнения условия в соответствии с Формулой (1).

На втором этапе проводится анализ проб из баллонов, взятых для проверок, в ходе которого находят значение [image: image20.png](x2)"



. При выполнении каждого из проверяемых ПГС условий Формулы (2) и (3) результат анализа на первом этапе [image: image21.png](x4)'



 считается действительным значением содержания i-го компонента и вносится в паспорт каждого из экземпляров принимаемой партии ПГС.

6.4.4 Отбор пробы из баллона для проведения анализа на первом этапе проверки по 6.4.1 и втором этапе проверки по 6.4.2 должен производиться после истечения времени, необходимого для гомогенизации смеси (времени перемешивания), установленного в технологическом документе на производство ПГС.

6.4.5 Баллон, из которого отбирается проба, должен находиться в тепловом равновесии с воздухом помещения согласно 8.2.

6.4.6 Аттестация (анализ проб) ПГС проводится с помощью рабочих эталонов 0-го; 1-го, 2-го разрядов.

6.5 Проверка давления ПГС в баллоне производится манометром класса не ниже 1,5 по ГОСТ 2405, для смесей содержащих SO2, NO2, H2S-кислотостойким манометром при температуре (20 ± 5)°С.

Манометр должен выбираться таким образом, чтобы норма на давление, указанная в Таблице 3, соответствовала второй трети шкалы.

 
 
7. Транспортирование и хранение
 

7.1 ПГС в баллонах транспортируются железнодорожным и речным транспортом в соответствии с правилами перевозок опасных грузов, действующими на данном виде транспорта, и требованиями [3].

Транспортирование баллонов с ПГС автомобильным транспортом производится в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта, требованиями [3] и правилами [4].

7.2 По железной дороге наполненные баллоны транспортируют повагонными отправками в крытых вагонах, в случаях предусмотренных правилами перевозок опасных грузов, или в универсальных контейнерах открытым подвижным составом.

Речным транспортом наполненные баллоны перевозят в закрытых грузовых помещениях судов или в универсальных контейнерах на палубах. Баллоны с газовыми смесями подкласса 2.2, 2.3 и 2.4 перевозят в количествах, не превышающих 500 баллонов на одно судно.

7.3 При транспортировании по железной дороге и речным транспортом баллоны малого объема должны быть дополнительно упакованы в дощатые ящики по ГОСТ 2991, типа 2 и 3, изготовленные по ГОСТ 18617 и ГОСТ 15623. Баллоны должны укладываться в ящики горизонтально, вентилями в одну сторону с обязательными прокладками между баллонами, предохраняющими их от удара друг о друга. Масса груза в каждом ящике не должна превышать 65 кг.

Ящики в количестве двух и более грузовых мест подлежат укрупнению в транспортные пакеты по ГОСТ 26663 с основными параметрами и размерами по ГОСТ 24597 с использованием средств скрепления по ГОСТ 21650 и поддонов по ГОСТ 9078 и ГОСТ 9557.

7.4 Для механизации погрузочно-разгрузочных работ и укрупнения перевозок автомобильным транспортом баллоны среднего объема помещают в металлические специальные контейнеры.

7.5 Транспортная маркировка по ГОСТ 14192 с нанесением манипуляционного знака «Беречь от нагрева».

Маркировка, характеризующая транспортную опасность груза, по ГОСТ 19433 с указанием знаков опасности, классификационного шифра, серийного номера ООН, приведенных в ГОСТ 19433.

Маркировка должна быть нанесена на ящики с баллонами малого объема и на баллоны среднего объема.

7.6 Баллоны, заполненные ПГС должны храниться в специальных складских помещениях изготовителя (потребителя), оборудованных принудительной приточно-вытяжной механической вентиляцией (для закрытых помещений), на расстоянии не менее 1 м от действующих отопительных приборов, с предохранением от влаги и прямых солнечных лучей.

7.7. Хранение ПГС у потребителя допускается при температуре не ниже минимальной температуры хранения (tmin), установленной для типа ПГС при его утверждении.

Примечание tmin составляет минус 30°С для всех ПГС, за исключением ПГС с молярной долей С3Н8 более 1%. При определении tmin для указанных ПГС следует исходить из известной зависимости по Формуле (6):
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         (6)

 

где, t - температура °С;

[image: image23.png]


 - давление насыщенных паров чистого i-го вещества (соответственно СО2, С3Н8, С4Н10);

tmin - принимается численно равной значению функции (t) при значении аргумента ([image: image24.png]


), равном произведению Формулы (7):
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      (7)

 

где [image: image26.png]


 - давление смеси при температуре 20°С, МПа;

[image: image27.png]


 - номинальное значение молярной доли і-го компонента в ПГС, %; 

K - коэффициент запаса (рекомендуемое значение 1,4).

 
 
8. Указания по эксплуатации
 

8.1 При использовании ПГС следует руководствоваться документом регламентирующим их применение (инструкцией по применению, методическими указаниями по поверке, методикой выполнения измерений и др.

8.2 ПГС, хранящиеся при температуре ниже 15°С, должны быть выдержаны перед использованием в помещении с температурой воздуха (20 ± 5)°С в течение 24 часов.

8.3 При транспортировании, или в иных случаях кратковременного пребывания ПГС при температуре ниже tmin, они должны быть подвергнуты принудительной или естественной гомогенизации в соответствии с рекомендациями изготовителя.

8.4 Потребителям ПГС запрещается:

- перекрашивать баллоны;

- изменять маркировку баллонов;

- заполнять баллоны другими газами;

- перепускать газовую смесь в другие баллоны.

8.5 При возврате баллонов от потребителя, остаточное давление ПГС в баллоне должно быть не менее 0,5 МПа (5 кгс/см2). Баллоны должны быть снабжены заглушками для штуцера вентиля, колпаком и башмаком (для баллонов средней емкости).

8.6 Ремонт, переосвидетельствование, маркировка и дополнительная обработка внутренней поверхности баллона производится изготовителем ПГС за счет заказчика.

8.7. Указанные в паспортах на ПГС значения объемной доли компонента являются действительными при температуре смеси (20 ± 5)°С и давлении смеси на выходе из баллона (101,3 ± 2) кПа.

При использовании ПГС в других условиях необходимость введения поправок и способы их расчета должны устанавливаться документами, регламентирующими применение конкретных типов ПГС.

 
 
9. Гарантии изготовителя
 

9.1 Изготовитель гарантирует соответствие ПГС требованиям настоящего стандарта в течение гарантийного срока годности, установленного для данного типа ПГС, согласно Таблице 5, при соблюдении условий эксплуатации, хранения, и транспортирования, предусмотренных настоящим стандартом.

9.2 Указанные в паспортах на ПГС значения содержания компонентов гарантируются при избыточном давлении в баллоне не менее 0,5 МПа и расходе смеси не более 3 дм3/мин.

 
Таблица 5
 

	Типы ПГС
	Гарантийный срок

	компонентный состав
	молярная доля 
	

	Все, кроме
	 
	18

	H2/N2, Н2/воздух, Н2/Аr, Ar/H2, CO/N2, CH4/N2
	более 0,1
	24

	СО/воздух, CO2/N2
	от 0,1 до 3,0
	 

	O2/N2
	от 0,1 до 29
	24

	NO/N2, SO2/N2, NO2/N2, O2/H2, H2S/N2, NH3/N2(воздух), О2/Н2
	 
	12


 
 

Приложение А
(обязательное)
 
 
Характеристики разрядов ПГС
 
Таблица А.1 - Характеристики ПГС нулевого разряда
 

	№
	Молярная доля компонента,

%
	Допускаемая относительная погрешность аттестации, %

	1
	0,001 - 0,49
	2,5 - 0,6

	2
	0,5 - 9,9
	0,6 - 0,3

	3
	10 - 94
	0,30 - 0,04

	4
	95 - 99
	0,04 - 0,02


 
Таблица А.2 - Характеристики ПГС первого разряда
 

	№
	Молярная доля компонента,

%
	Допускаемая относительная погрешность аттестации, %

	1
	0,001 - 0,49
	6,5 - 4,0

	2
	0,5 - 9,9
	4,0 - 1,0

	3
	10 - 94
	1,0 - 0,1

	4
	95 - 99
	0,1 - 0,04


 
Таблица А.3 - Характеристики ПГС второго разряда
 

	№
	Молярная доля компонента,

%
	Допускаемая относительная погрешность аттестации, %

	1
	0,0001 - 0,0019
	13 - 7

	2
	0,002 - 0,49
	12 - 4

	3
	0,5 - 9,9
	8 - 3

	4
	10 - 94
	5,0 - 0,4

	5
	95 - 99
	0,8 - 0,05


 
 

Приложение Б
(обязательное)
 
 
Перечень исходных чистых газов, используемых для получения ПГС
 
Таблица Б.1 - Перечень исходных чистых газов
 

	№
	Наименование газа
	Нормативный документ на продукцию

	1
	Азот газообразный особой чистоты, повышенной
	ГОСТ 9293

	2
	Азот нулевой
	ТУ 6-21-39-79

	3
	Аммиак
	ГОСТ 6221

	4
	Аргон газообразный высокой чистоты
	ТУ 6-21-12-79

	5
	Аргон газообразный
	ГОСТ 10157

	6
	Водород
	ГОСТ 3022

	7
	Воздух нулевой
	ТУ 6-21-5-82

	8
	Воздух для питания пневматических приборов и средств автоматизации, класс 0,1 по ГОСТ 17433
	ГОСТ 24484

	9
	Гелий газообразный очищенный
	ТУ 51-940-80

	10
	Гексан чистый
	ТУ 6-09-3375-78

	11
	Оксид углерода
	ГОСТ 8050

	12
	Оксид углерода газообразный
	ТУ 6-02-7-101-86

	13
	Кислород газообразный повышенной чистоты
	ТУ 6-21-08-78

	10
	Кислород газообразный особой чистоты
	ТУ 6-21-10-83

	15
	Кислород газообразный технический
	ГОСТ 5583

	16
	Метан газообразный
	ТУ 51-841-87

	17
	Пропан чистый
	ТУ 51-882-90

	18
	Сероводород
	ТИ 05-87

	19
	Этан
	ТУ 6-09-2454-85

	20
	Двуокись углерода газообразная и жидкая
	ГОСТ 8050


 
 

Приложение В
(обязательное)
 

 

Место расположения специального знака и полос
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Рисунок В.1
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Рисунок В.2
 

Таблица B.1 - Размеры для нанесения специального знака и полос на баллоне
 

	Вместимость
	Размеры по рисункам В.1 и В.2, мм

	
	 А
	В
	С
	Д

	1-5
	70
	15
	10
	10

	6-12
	100
	15
	10
	10

	Более 12
	150
	25
	25
	25
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